


Ek - 1

AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERİ İLE İLGİLİ
ONAYLI TEDBİRLER VE ISPM 15 İŞARETLEME ESASLARI

	(1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemeleri hakkındaki onaylı tedbirler aşağıda yer almaktadır.
	a) Kabuğu soyulmuş ahşap kullanımı:
	1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerinin, kabuğu soyulmuş ahşaptan yapılmış olması gerekir.
	b) Isıl işlem fırını ile ısıl işlem uygulaması (HT):
	1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerinin, Yönetmelikte belirtilen esaslara göre, ısıl işlem fırını ile ısıl işlem uygulaması yapılmasıdır ve işareti HT’ dir.
	c) Dielektrik ısıtma yöntemi ile ısıl işlem uygulaması (DH):
	1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerine, Yönetmelikte belirtilen esaslara göre, dielektrik ısıtma yöntemi ile ısıl işlem uygulaması yapılmasıdır ve işareti DH’ dir.
	ç) Metil bromür (MB) ile fümigasyon işlemi:
	1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerinin, MB gazı ile zararlılardan temizlenmesi işlemidir ve bu teknik Ülkemizde kullanılamaz.
	d) Sülfüril Florür (SF) ile fümigasyon işlemi:
	1) Bu Yönetmelik kapsamındaki ahşap ambalaj malzemelerinin, SF gazı ile zararlılardan temizlenmesi işlemidir ve bu teknik Ülkemizde kullanılamaz.
	(2) ISPM 15 işaretlemesi:
	a) İzin belgeli işletme tarafından, aşağıda gösterilen ISPM 15 işaret örneklerinden biri; bu işareti taşıyan ahşap ambalaj malzemelerinin, onaylanmış bir tedbir kapsamında işlem ve kontrolden geçtiğini belgelemek maksadı ile kullanılır.
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	b) ISPM 15 işaretinde şunlar bulunur:
	1) Sembol: IPPC’ nin başak amblemi içerisindeki yazısıdır.
	2) XX: İki harfli ülke kodudur (TR). Ülke kodu; izin belgeli işletmenin numarasından, bir kısa çizgi ile ayrılır.
	3) (00-000): İl müdürlüğü veya müdürlükçe verilen, izin belgeli işletmeye özel numaradır.      (00: il trafik kodu, 000:işletme numarası)
	4) YY: Kullanılan onaylanmış tedbirlere ilişkin olarak, uygulanan ısıl işlem türü hakkındaki IPPC kısaltmalarıdır (HT veya DH). Bu kısaltmalar, ülke kodu ve izin belgeli işletme numarasının bulunduğu sıranın altında yer alır veya aynı sırada bulunması halinde bir kısa çizgi ile ayrılır.
	5) ISPM 15 işaretinin içerisinde, başka herhangi bir sembol veya bilgi yer alamaz.
	c) ISPM 15 işaretlemesinin;
	1) Bu fıkranın (a) bendinde gösterilen altı adet örnekten birine uygun olması,
	2) Okunabilir boyutta olması,
	3) Kalıcı ve taşınamaz olması,
	4) Elle çizilmiş olmaması (yakma, boyama, damga ve benzeri olabilir.),
	5) Kırmızı ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanılmasından dolayı işaretlemede bu renklerden kaçınılması,
	6) Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemelerinin en az, zıt iki yüzüne, gözle görülebilen bir yere, okunaklı olarak yapılması,
	7) Demonte halde ısıl işlem uygulaması yapılan ve montaj işlemi yapılmadan sevkiyatı yapılacak olan ahşap malzemelerin, her bir parçasına yapılması,
	8) Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; kısa aralıklarla ve tüm uzunluk boyunca yapılması,
	gerekir.
[bookmark: _GoBack]
	(3) İzlenebilirlik işaretlemesi aşağıdaki esaslara uygun olarak yapılır:

	a)Aşağıda gösterilen izlenebilirlik işareti örneklerinden biri; bu yönetmelikte belirtilen hükümlere uygun ISPM 15 işaretlemesi yapılmış ahşap ambalaj malzemesinin, izin belgeli işletmeden kullanıcıya ulaşıncaya kadar geçen sürecini takip etmek maksadı ile kullanılır.
	b) İzlenebilirlik işareti, bu Ek-1 belgesinin (2) numaralı fıkrasında belirtilen örnek ISPM 15 işaretlerinin içerisinde kullanılamaz. 
	c) Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemesinin ISPM 15 işareti uygulanan yerin dışında kalan her hangi bir yerine veya parçasına ve en az bir yüzeyine uygulanması gerekir.
	ç) Okunabilir boyutta olmak zorundadır.
	d) Kalıcı ve taşınamaz olmak zorundadır.
	e) Elle çizilmemiş olması gerekir. (Yakma, damga ve benzeri olabilir.) 
	f) Kırmızı ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanılmasından dolayı işaretlemede bu renklerden kaçınılması gerekir. 
	g) Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; tüm uzunluk boyunca, en az her iki uca yapılmak zorundadır. 
	ğ) AA fırın numarasını ifade eder.
	h) BBBB yılı ifade eder. 
	ı) CCCC parti numarasını ifade eder.
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	(4) Karekod uygulaması aşağıdaki esaslara uygun olarak yapılır:

	a)Aşağıda gösterilen karekod örneği; bu yönetmelikte belirtilen hükümlere uygun ISPM 15 işaretlemesi ve izlenebilirlik işareti yapılmış ahşap ambalaj malzemesi ile ilgili Ek-21’de belirtilen bilgilere ulaşmak için kullanılır.
	b) Karekod, bu Ek-1 belgesinin (2) numaralı fıkrasında belirtilen örnek ISPM 15 işaretlerinin içerisinde kullanılamaz. 
	c) Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemesinin ISPM 15 işareti uygulanan yerin dışında kalan her hangi bir yerine veya parçasına ve en az bir yüzeyine uygulanması gerekir. 
	ç) Okunabilir boyutta olmak zorundadır.
	d) Kalıcı ve taşınamaz olmak zorundadır.
	e) Elle çizilmiş olmamalıdır. Dijital damgalama cihazları ile şeklinde yapılması gerekir.
	f) Kırmızı ve turuncu renkler, tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde kullanılmasından dolayı karekod sadece siyah renkli olmak zorundadır.
	g) Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; tüm uzunluk boyunca, en az her iki uca yapılması gerekir.
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                                                                                                                                               Ek-2
BAŞVURU DİLEKÇELERİ
Ek-2/A

Konu: İlk Defa İzin Belgesi Almak İçin Başvuru	                                                                 ……./……/ 20…
…….MÜDÜRLÜĞÜNE
Ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgesi almak istiyoruz. Yönetmelik kapsamında istenilen başvuru belgeleri ektedir. Gereğini arz ederim.
Yetkilinin İmzası
Yetkilinin Adı SOYADI
İşletmeye ait kaşe
İşletmenin Unvanı:
İşletmenin Adresi:
İşletmenin Vergi Numarası:
Yetkili Kişi TC No:	

Ekler:
………
…………………………………………………………………………………………………………………
Ek-2/B

Konu: İzin Belgesi Yenileme Başvurusu           	                                                                  ……./……/ 20…
…….MÜDÜRLÜĞÜNE
TR-......-HT işaret numaralı ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgeli işletmeyiz. ………………………………………………………………………………………………..nedeniyle izin belgemizin yenilenmesini talep ediyoruz. Yönetmelik kapsamında istenilen başvuru belgeleri ektedir. Gereğini arz ederim.
Yetkilinin İmzası
Yetkilinin Adı SOYADI
İşletmeye ait kaşe
İşletmenin İzin Belgesindeki Unvanı:
İşletmenin İzin Belgesindeki Adresi:
İşletmenin Yeni Unvanı:
İşletmenin Yeni Adresi:
İşletmenin Vergi Numarası:
Yetkili Kişi TC No:

Ekler:
………
………………………………………………………………………………………………………………………
Ek-2/C
Konu: İzin Belgesi İptal/İptal Edilen Numaranın Tekrar Alınması Başvurusu                     ……./……/ 20…
…….MÜDÜRLÜĞÜNE
TR-......-HT işaret numaralı ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgemizin; iptal edilmesini/yeniden aynı işaret numarası ile tarafımıza verilmesini talep ediyoruz. Gereğini arz ederim.
Yetkilinin İmzası
Yetkilinin Adı SOYADI
İşletmeye ait kaşe

İşletmenin Unvanı:
İşletmenin Adresi:
İşletmenin Vergi Numarası:
Yetkili Kişi TC No:
 Ekler
……



Ek – 3
ISIL İŞLEM FIRINI TEKNİK ÖZELLİKLERİ
Isıl İşlem Fırınının İçine Ait;

En (Fırının İç Genişliği)     		: ...........m.

Boy (Fırının İç Uzunluğu) 		: ...........m.

Yükseklik (Fırının İç Yüksekliği)	: ...........m.

Fırın İç Hacmi: En x Boy x Yükseklik = ……m³

Isıl İşlem Uygulaması Yapılabilir Fırın Hacmi: Fırın iç hacmi – A veya B = ………………...m³
(HT için = A; fırın içerisindeki fan, asma tavan, serpantin vb. yapıların fırın içerisinde kapladığı toplam alana ait hacim)
(DH için = B; fırın içerisindeki mikrodalga ısıtma ve radyo frekans sistemi vb. yapıların fırın içerisinde kapladığı toplam alana ait hacim)

Isıl işlem fırını : (HT) (DH)

Isıl işlem fırını ısıtma yöntemi:

Isıl işlem fırını ısıtma sisteminin enerji kaynağı:

Isıl işlem fırını ısıtma sisteminin gücü:

Isıl işlem fırını ısıtma sisteminin mevcut ısıtma kapasitesi:

Isıl işlem fırını içerisinde istif yukarısında fırın tavanının konumu ve yüksekliği:

Isıl işlem fırını içerisinde hava akışını sağlayan cihazların (fan, vantilatör ve benzeri) çeşidi, konumu, sayısı ve toplam kapasitesi:

Isıl işlem fırın içerisinde ısıtıcıların konumu ve sayısı:

Isıl işlem fırını üzerinde hava çıkışlarının konumu:

Isıl işlem fırın duvarları izolasyon türü:

Isıl işlem fırınının tahliyesi için hava çıkışlarının türü ve sayısı:

Isıl işlem fırını kontrol sistemi türü:

Isıl işlem fırını ahşap sıcaklık ölçer tipi ve sayısı:

Isıl işlem fırını ortam sıcaklık ölçer tipi ve sayısı:

Isıl işlem fırını ısıtma sisteminin, imalat sahibi ve markası:

Kamera sistemi çözünürlüğü: 

Bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi üreticisi:

Isıl işlem fırınını kuran işletmenin adı ve/veya unvanı ve imzası:

Isıl işlem fırınını kurduran işletmenin adı ve/veya unvanı ve imzası:



Ek – 4

ISIL İŞLEM OPERATÖRÜ İŞ SÖZLEŞMESİ
(Noter Onaylı)



Aşağıda isim (unvan) ve adresleri yazılı bulunan işveren ile işçi arasında “SÜRESİ BELİRSİZ / KISMİ SÜRELİ İŞ SÖZLEŞMESİ” yapılmıştır. Taraflar bundan sonra   “işveren” ve “işçi” olarak anılacaktır.
1- TARAFLAR
İŞVERENİN
Adı Soyadı (Unvanı)               : …………………………………………………………………..
Adresi                                    	 : …………………………………………………………………...
Telefon                                    : …………………………………………………………………..
İŞVEREN VEKİLİ               
Adı, Soyadı, Unvanı               : …………………………………………………………………....
Telefon                                    : …………………………………………………………………...
İŞÇİNİN                                                  
Adı Soyadı                              : ……………………………………………………………………
TC Kimlik No			 : ……………………………………………………………………
Baba adı                                	 : ……………………………………………………………………
Doğum Yeri ve Yılı                : ……………………………………………………………………
İkamet adresi                        	 : ……………………………………………………………………
Telefon                                    : ……………………………………………………………………


2- İŞÇİNİN ÇALIŞMA ADRESİ : …………………………………………………………….. 
                                                                           

3- YAPILACAK İŞ:  “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlenmesine Dair Yönetmelik” kapsamındaki Isıl İşlem Operatörlüğü 


4- SÖZLEŞMENİN İMZALANMA TARİHİ: 



	İŞVEREN VEYA VEKİLİ
	ISIL İŞLEM OPERATÖRÜ

	          
	

	
	






Ek – 5
İZİN BELGELİ İŞLETMENİN ISIL İŞLEM FIRINI/ISITMA SİSTEMİ/KONTROL ODASININ İŞLETME İÇERİSİNDE BULUNDUĞU YERİ GÖSTERİR KROKİ









































AÇIKLAMA:
--Kroki üzerinde, ısıl işlem fırını, kontrol odası ve ısıtma sisteminin yeri mutlaka gösterilecektir.
--Gösterilmesi zorunlu bu üç yapıya ilave olarak işletme içerisindeki diğer yapıların konumuna da bu üç yerin yerini daha anlaşılır kılabilmek için yer verilebilir.
ÖRNEK KROKİ
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Ek – 6

ISIL İŞLEM UYGULAMASI FIRIN İÇİ SICAKLIK  ÖLÇER YERLEŞİM ŞEMASI

[image: C:\Users\kamil.eren\Desktop\ispm-firin-model.jpg]
































Isıl işlem fırınında en geç ısınan ahşap sıcaklık ölçer numaraları:
1- .........
2- .........
3- .........
4- .........





                    ISPM 15 Kontrol Görevlileri                                                            İşletmede İstihdam Edilen
                                                                                                                                    Isıl İşlem Operatörü

Adı Soyadı: ................................. Adı Soyadı: ................................. Adı Soyadı: ...................................
Unvanı      : ................................. Unvanı       : ................................. Unvanı       : .................................
İmzası        : ................................ İmzası        : ................................. İmzası        : .................................


Ek-7
AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME İZİN BELGESİNE ESAS DENETİM RAPORU

	RAPORUN DÜZENLENDİĞİ 
İL MÜDÜRLÜĞÜ /MÜDÜRLÜK                             :………..................................................................…………………………

	RAPORUN DÜZENLENME TARİHİ                       :…..../……../20...….

	İŞLETME SAHİBİ ADI SOYADI VEYA UNVANI :…………………………..……………………………………………….....

	1
	İşletmenin Adres Bilgileri
	Adres:

	2
	Isıl İşlem Operatör Bilgileri
	1.Operatör
Adı ve Soyadı                   :
T.C. Kimlik No                :
Belge Tarih ve No’su       :
Belgenin Alındığı Kurum :
İş Sözleşmesi Tarihi         :

	
	
	2.Operatör
Adı ve Soyadı                    :
T.C. Kimlik No                  :
Belge Tarih ve No’su         :
Belgenin Alındığı Kurum  :
İş Sözleşmesi Tarihi           :

	3
	Isıl İşlem Fırın Bilgileri
(Fırın No:……)
	Fırın Sayısı:……..adet
Fırın İçin Tespit Edilen İç Ölçüler:
En:……..Boy:…… Yükseklik:………
Ek-3 Belgesindeki Ölçüler:
En:……..Boy:…… Yükseklik:………
Fırın İç Hacmi: En x Boy x Yükseklik  = ……m³
Isıl İşlem Yapılabilecek Fırın Hacmi: Fırın Hacmi x 0,65 = …….m³

	4
	Otomatik Çakım ve İşaretleme Hattı
	Var   : [ ]                                                 Otomatik çakım ve ISPM 15 işaretleme hat sayısı :……………

Yok  : [ ]     
                                            
Açıklama:

	5
	Sıcaklık Ölçerler ve Veri Kayıt Ekipmanları Sensör Kalibrasyon Bilgileri
	Sıcaklık Ölçer Kalibrasyon Sertifika Tarihi:
En Yüksek Sapma Derecesi:
En Yüksek Sapma Derecesi ……… olduğundan,
56 °C yerine ………  °C alınmıştır.
	Veri Kayıt Ekipmanı Kalibrasyon Sertifika Tarihi:

En Düşük Sapma Derecesi:
En Yüksek Sapma Derecesi:

	6
	Isıl işlem Fırını İçerisine Konulan Ahşap Malzeme Bilgileri
	Ahşap Malzemenin Çeşidi:
Monte Ahşap Malzemenin Ölçüleri (metre): En:……..Boy:…… Yükseklik:………
Monte Ahşap Malzeme Hacmi: En x Boy x Yükseklik  = ……m³
Monte Ahşap Malzeme Adedi: Isıl İşlem Yapılabilecek Fırın Hacmi/Monte Ahşap Malzeme Hacmi=..…adet
Demonte Ahşap Malzeme Hacmi: En x Boy x Yükseklik  = ……m³
Demonte Ahşap Malzeme Miktarı: Isıl İşlem Yapılabilecek Fırın Hacmi/Demonte Ahşap Malzeme Hacmi=......m³

	7
	En Geç Isınan Sensörlerin Belirlenmesi
	1- T……………………….
2- T……………………….
3- T……………………….
4- T……………………….

	8
	Ek-3 Bilgileri
	Isıtma Sistemi Kapasitesi:…….kk/sa
Fan:……………  Adet
Vantilatör:………………. Adet
Diğer:…………. ... Adet

	9
	Fırını Kuran Firmanın Adı Soyadı veya Unvanı
	…………………………………………………………….…………………………………

	10
	SONUÇ
	Ahşap ambalaj malzemesi üzerinde yapılan izine esas denetim testi sonucunda ……………………………………………………………………………………………….unvanlı işletmenin ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgesine esas denetimi yukarıda belirtilen tespitler doğrultusunda UYGUNDUR / UYGUN DEĞILDIR


ISPM 15 Kontrol Görevlileri
Adı Soyadı	: 						Adı Soyadı	:
Unvanı		: 						Unvanı		:
İmzası		: 						İmzası		:


Ek – 8

	



T.C.
(REPUBLIC OF TÜRKİYE)
TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI
(MINISTRY OF AGRICULTURE AND FORESTRY)
AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME İZİN BELGESİ
(WOOD PACKAGING MATERIALMARKING PERMIT CERTIFICATE)




Belge Tarihi (Certificate Date)                        : ...../...../.....
Belge Numarası (Certificate No)                   : .................
Yenileme Tarihi (Certificate Renewal Date) :...../...../.....
Fırın Sayısı (Number of Furnaces)                   :…………..

İşletmenin (Establishment Details);

Adı ve/veya Unvanı: .......................................................................................................
(Name and/or Title)
Adresi                      : .......................................................................................................
(Address)
Vergi Numarası       : .......................................................................................................
(Tax ID No)
İşaret Türü               : .......................................................................................................
(Marking Type)    
İşaret Numarası       : .......................................................................................................
(Marking No)

	“Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine göre, ISPM 15 standardını yerine getirmiş bulunması sebebiyle, yukarıda belirtilen işletme adına, işbu Ahşap Ambalaj Malzemesi İşaretleme İzin Belgesi düzenlenmiştir. (Pursuant to the regulations of “Regulation on Heat Treatment and Marking of Wooden Packaging Materials”, due it has satisfied the ISPM 15 standard, this Wooden Packaging Material Marking Permit Certificate has been issued on behalf of the aforementioned establishment.)




                                                                                                         MÜDÜR / İL MÜDÜRÜ
                                                                                                                                                  (Director/ Provincial Director)
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T.C.
                                                    (REPUBLIC OF TÜRKİYE)
TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI
                                                     (MINISTRY OF AGRICULTURE AND FORESTRY)
                                  .........................................…………………. MÜDÜRLÜĞÜ 
……………………………………………( DIRECTORATE)
ISIL İŞLEM OPERATÖR BELGESİ
( HEAT TREATMENT OPERATOR CERTIFICATE)



Belge Tarihi ( Document Date )          : ........./........./.........
Belge Numarası ( Document Number) : ........./.........
Yenileme Tarihi ( Renewal Date)        :........./........./.........


Isıl İşlem Operatörünün (Heat Treatment Operator);

Adı Soyadı                  : .........................................................................................................
(Name, Surname)
T.C. Kimlik Numarası: .........................................................................................................
( Turkish ID Number)
Mezun Olduğu Okul   : .........................................................................................................
(School graduate)
Haberleşme Adresi     : .........................................................................................................
(Notification Address)                .........................................................................................................
                                      .........................................................................................................
Telefon (GSM)           : .........................................................................................................
(Phone-GSM)


	Yukarıda açık kimliği yazılı ............................................................................, Müdürlüğümüzce, ......................................................... tarihleri arasında düzenlenen, ‘Isıl İşlem Operatör Eğitimi’ ne katılarak, bu eğitimi başarı ile bitirmiş bulunduğundan; işbu belge kendisine verilmiştir. (The person whose ID is written above has successfully completed this training by participating in 'Heat Treatment Operator Training’ organized by Directorate of …….....  on the date of ……..….... this document has been given to him.)





                                                                                                                        MÜDÜR/İL MÜDÜRÜ
                                                                                                                                                                       (Director/ Provincial Director)







Ek - 10

AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME İZİN BELGELİ İŞLETMELERDE YAPILAN DENETİME AİT TUTANAK

	Tarım ve Orman Bakanlığınca, ISPM 15 işaretleme izni ve ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgesi verilmiş olan ve aşağıda bilgileri belirtilen işletmede, “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” gereğince, ISPM 15 kontrol görevlileri tarafından, denetim ve aşağıdaki tespitler yapılmış olup, işbu “Denetim Tutanağı” iki suret olarak tanzim edilmiştir. ...../...../20.....

İzin belgeli işletmenin;
Adı ve/veya unvanı: ...................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
Adresi: .......................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
ISPM 15 İşaret Numarası: .........................................................................................................................................
1-İşletmenin; izin belgesinde belirtilen adreste bulunmaması, unvan değişikliği yapması, adresinin yetkili kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları nedeniyle değişmesi ve işin bırakılması durumlarına yönelik tespitler: .....................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
2- İşletme yetkilisinin, işletmeyi denetime açma, ISPM 15 kontrol görevlilerine her türlü yardım ve kolaylığı sağlama, istenilen bilgi ve belgeleri ISPM 15 kontrol görevlilerine tam ve doğru olarak verme hususlarına aykırı davranışlarda bulunup bulunmadığına yönelik tespitler: .................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
3- İşletmede bulunan; ısıl işlem fırınının veya bilgisayar kontrollü otomasyon sisteminin değişmesi, ısıl işlem fırınının yerinin değişmesi, ısıl işlem fırını ya da bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi sayısında artış olması durumlarına yönelik tespitler:.........................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
4- İşletmenin, Yönetmeliğin 6 ncı maddesinde belirtilen; taşıması gerekli şartlardan herhangi birini kaybedip kaybetmediğine yönelik tespitler: .............................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
5- İşletmenin; Yönetmeliğin 7 ve 8 inci maddeleri ile Ek - 1' inde belirtilen esaslardan herhangi birine aykırı işlem yapıp yapmadığına yönelik tespitler: ........................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
6- İşletmede, ısıl işlem testi yapılıp yapılmadığı, yapıldı ise sonucu: .......................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
7- İşletmede ISPM 15 işaretlemesi yapılmış olan ahşap ambalaj malzemelerinden, numune alınıp alınmadığı: .....
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
Açıklamalar ve Diğer Hususlar:
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................

ISPM 15 Kontrol Görevlileri                                                                           İşletme Yetkilisi veya İşletmede
                                                                                                                          İstihdam Edilen Isıl İşlem Operatörü

Adı Soyadı: ......................................... Adı Soyadı : ....................................... Adı Soyadı: .....................................
Unvanı       : ........................................ Unvanı        : ....................................... Unvanı       : ....................................
İmzası        : ........................................ İmzası         : .......................................  İmzası       : .....................................



Ek - 11
AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME İZİN BELGELİ İŞLETMELERİN
DENETİM VERİLERİ

	İşletmenin
	İşletmenin Taşıması Gerekli Şartlardan Herhangi Birini Kaybetme Durumu
	İşletmede Yapılan
İşlemlerin
Uygunsuzluk
Durumu
	İşletmeye
Uygulanan
İdari
Yaptırım
	Denetimi Yapan ISPM 15 Kontrol Görevlileri Adı/Soyadı

	Adı ve/veya
Unvanı
ve Adresi
	İşaret
Numarası
	Denetim
Tarihi
	Kaybetmemiş
	Kaybetmiş
	Uygun
	Uygun
Değil
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	



                                                          ISPM 15 Kontrol Görevlileri  

Adı Soyadı: .........................................	                       Adı Soyadı : .......................................
Unvanı       : ........................................	                       Unvanı       : ........................................
İmzası        : ........................................	                       İmzası       : ..........................................


Ek – 12
KULLANICI (İHRACATÇI) / TEDARİKÇİ (İKİNCİ ELCİ) DENETİM RAPORU

	SIRA NO
	ÜRÜNÜ SATAN İZİN BELGELİ İŞLETMENİN İŞARET NUMARASI / TEDARİKÇİ UNVANI
	İZİN BELGELİ İŞLETMEDEN / TEDARİKÇİDEN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ ALAN 
DENETİMİ YAPILAN KULLANICININ / TEDARİKÇİNİN

	
	
	UNVANI 
(FİRMA ADI)
	DENETİM TARİHİ
	ALIMI YAPILAN ÜRÜNE AİT FATURA/İRSALİYE BİLGİLERİ
	FATURA / İRSALİYE EKİNDE YER ALAN ISIL İŞLEM ÇIKTISI
	AÇIKLAMA

	
	
	
	
	TARİH
	NUMARASI
	YOK
	VAR / UYGUN
	VAR / UYGUN DEĞİL
	

	1
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 



ISPM 15 Kontrol Görevlileri
Adı Soyadı: .........................................           Adı Soyadı : .......................................
Unvanı       : ........................................            Unvanı        : .......................................
İmzası        : ........................................            İmzası         : .......................................

Ek – 13

İHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ 
TEDARİKÇİ KAYIT BELGESİ BAŞVURU VE BEYANNAMESİ 


…………….........................……..MÜDÜRLÜĞÜNE 


Aşağıda bilgileri beyan edilen işletmemde, ihracatta ürün beraberinde kullanılan, Bakanlıkça izin belgeli işletmeler tarafından ısıl işleme tabi tutularak ISPM 15, izlenebilirlik işareti ile işaretlenmiş ve karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemeleri ile ithalat yoluyla ülkemize ürün beraberinde gelen, üzerinde yabancı ülkelere ait işaret numarası bulunan, serbest dolaşıma giren ülkemize girişi resmi belgelerle belgelendirilen, bu yönetmelik hükümlerine ve ISPM 15 standardına uygun ahşap ambalaj malzemesinin, kullanıcılara (ihracatçılara) ve diğer tedarikçilere satışı yapılmakta olup işletmeme ait kayıt işlemlerinin yapılması hususunda gereğini arz ederim.

………………………………………..................
                                      İşletme Sahibi
     Adı, Soyadı, İmzası, Kaşe ve Tarih

	İşletmenin Unvanı 
	 

	İşletmecinin/İşletme Yetkilisinin Adı-Soyadı 
	 

	İşletmenin Vergi Numarası
	

	İşletmecinin/İşletme Yetkilisinin T.C. Nosu
	

	

İşletmenin Ahşap Ambalaj Malzemesi Satışı Yapılan Adresi


	

	Telefon Numarası  
	 

	İşyeri Açma ve Çalışma Ruhsatı 
	Veren Kurum
	

	
	Tarih 
	 

	
	Numarası
	 




EKLER:
1-Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnaf ve Sanatkârlar Sicil Gazetesi (İşletmenin ahşap ambalaj malzemesi satışı yapılan adresi ile aynı olan merkez veya şubeye ait sicil gazetesi)
2- İşyeri Açma ve Çalışma Ruhsatı 
3- Faaliyet belgesi (Kayıtlı olduğu ilgi odadan alınacak bu alanda faaliyette bulunduğuna dair belge) 





Ek - 14

İHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ TEDARİKÇİ KAYIT BELGESİ BAŞVURUSUNDA BULUNAN İŞLETMEDE YAPILAN DENETİM TUTANAĞI


 “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine göre, ihracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemesi tedarikçi kayıt belgesi başvurusunda bulunan işletmenin adresinde ISPM 15 kontrol görevlileri tarafından yapılan denetim ve aşağıdaki tespitler sonrasında, işbu “Denetim Tutanağı” iki suret olarak tanzim edilmiştir. ...../...../20.....	


İşletmenin;
Adı ve/veya unvanı: .........................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................

Adresi: ..............................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................

Vergi No:………………………………………………………………………………………………………………..

İşletme Yetkilisi T.C. Kimlik No: ……………………………………………………………………………………...



1-İzin belgeli işletmelerden alınan ahşap ambalaj malzemesine yönelik tespitler;  ................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
2- İthal ürün beraberinde serbest dolaşıma giren ve işletmede bulunan ahşap ambalaj malzemesine yönelik tespitler;.......................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................

Açıklamalar ve Diğer Hususlar:
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

İhracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemesi tedarikçi kayıt belgesi başvurusunda bulunan işletmede yapılan denetim sonucunda ……….………………………………………………………………………….unvanlı işletmeye tedarikçi kayıt belgesi verilmesi yukarıda belirtilen tespitler doğrultusunda UYGUNDUR / UYGUN DEĞİLDİR


ISPM 15 Kontrol Görevlileri

Adı Soyadı: ......................................... Adı Soyadı : .......................................
Unvanı       : ........................................ Unvanı        : .......................................
İmzası        : ........................................ İmzası         : .......................................
Ek – 15

T.C.
TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI
..........................................…………………. MÜDÜRLÜĞÜ

İHRACATTA KULLANILAN AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ 

Belge Tarihi			: ...../...../.....
Belge Yenileme Tarihi		:...../...../.....




İşletmenin;

Adı ve/veya Unvanı: .......................................................................................................

Adresi                      : .......................................................................................................

Vergi Numarası       : .......................................................................................................

Kayıt Numarası       : .......................................................................................................



	“Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine göre, izin belgeli işletmeler tarafından ısıl işleme tabi tutularak ISPM 15, izlenebilirlik işareti ile işaretlenmiş ve karekod basılmış ahşap ambalaj malzemeleri ile ithalat yoluyla ülkemize ürün beraberinde gelen, bu yönetmelik hükümlerine ve ISPM 15 standardına uygun ahşap ambalaj malzemesinin, kullanıcılara ve diğer tedarikçilere satışını yapmak üzere talep ve beyanda bulunan yukarıda bilgileri belirtilen işletme adına, işbu İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzemesi Tedarikçi Kayıt Belgesi düzenlenmiştir.





                                                                                                          MÜDÜR / İL MÜDÜRÜ
TEDARİKÇİ KAYIT BELGESİ




*Kayıt Numarası: İşletmenin adresine ait ilin trafik plaka kodu - Dört haneli kayıt numarası


(Dört haneli kayıt numarası: İl müdürlüğü/müdürlük tarafından 0001 den başlanmak üzere sırayla verilen numaradır)



Ek – 16

İŞARETLEME APARATI SATIŞ İZİN BELGESİ 
BAŞVURU VE BEYANNAMESİ 


…………….........................……..MÜDÜRLÜĞÜNE 


Aşağıda bilgileri beyan edilen işletmemde, Bakanlıkça izin belgesi düzenlenen işletmeler tarafından, ihracatta ürün beraberinde kullanılan ahşap ambalaj malzemelerine, “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine uygun olarak ısıl işleme tabi tuttuktan sonra, Ek-1’de belirtilen esaslara uygun olarak ISPM 15 işaretlemesi,  izlenebilirlik işareti ve karekod basmak üzere ihtiyaç duyulan işaretleme aparatı imalatı/satışı yapılmakta olup işletmeme ait kayıt işlemlerinin yapılması hususunda gereğini arz ederim.

………………………………………..................
                                      İşletme Sahibi
     Adı, Soyadı, İmzası, Kaşe ve Tarih

	İşletmenin Unvanı 
	 

	İşletmecinin/İşletme Yetkilisinin Adı-Soyadı 
	 

	İşletmenin Vergi Numarası
	

	İşletmecinin/İşletme Yetkilisinin T.C. Nosu
	

	

İşaretleme Aparatı İmalatı/Satışı Yapılan Adresi


	

	Telefon Numarası  
	 

	İşyeri Açma ve Çalışma Ruhsatı 
	Veren Kurum
	

	
	Tarih 
	 

	
	Numarası
	 




EKLER:
1-Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnaf ve Sanatkârlar Sicil Gazetesi 









Ek - 17

İŞARETLEME APARATI SATIŞ İZİN BELGESİ 
BAŞVURUSUNDA BULUNAN İŞLETMEDE YAPILAN DENETİM TUTANAĞI
	

	İhracatta ürün beraberinde kullanılan ahşap ambalaj malzemelerine, “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine uygun olarak ısıl işleme tabi tuttuktan sonra, Ek-1’de belirtilen esaslara uygun olarak ISPM 15 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod basmak üzere İşaretleme Aparatı Satış İzin Belgesi almak için başvuruda bulunan işletmenin adresinde ISPM 15 kontrol görevlileri tarafından yapılan denetim ve aşağıdaki tespitler sonrasında, işbu “Denetim Tutanağı” iki suret olarak tanzim edilmiştir. ...../...../20.....	


İşletmenin;
Adı ve/veya unvanı: ..........................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

Adresi: ..............................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

Vergi No:………………………………………………………………………………………………………………...

İşletme Yetkilisi T.C. Kimlik No: ………………………………………………………………………………………



1-Yakarak işaretleme yapan manuel (el ile kol gücüyle basılan) işaret kalıbına yönelik tespitler;...................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
2- Bir yazılım programı dahilinde dijital (boyayarak/lazer) veya manuel olarak (kaşe, damga ve benzeri)  işaretleme yapan cihaza yönelik tespitler ;………………………………………………………………………. …………………  .................................................................................................................................................…………………………. …………………………………………………………………………………………………………………………...…………………………………………………………………………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………………………………..

Açıklamalar ve Diğer Hususlar:
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

ISPM 15 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod basmak üzere işaretleme aparatı satış izin belgesi almak için başvuruda bulunan işletmede yapılan denetim sonucunda…………….….……….……………………     ……………………………………….unvanlı işletmeye işaretleme aparatı satış izin belgesi verilmesi yukarıda belirtilen tespitler doğrultusunda UYGUNDUR / UYGUN DEĞİLDİR


ISPM 15 Kontrol Görevlileri

Adı Soyadı: ......................................... Adı Soyadı : .......................................
Unvanı       : ........................................ Unvanı        : .......................................
İmzası        : ........................................ İmzası         : .......................................



Ek – 18

T.C.
TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI
..........................................…………………. MÜDÜRLÜĞÜ

İŞARETLEME APARATI SATIŞ İZİN BELGESİ


Belge Tarihi			: ...../...../.....
Belge Yenileme Tarihi		: ..../...../.....




İşletmenin;

Adı ve/veya Unvanı: .......................................................................................................

Adresi                      : .......................................................................................................

Vergi Numarası       : .......................................................................................................

Kayıt Numarası       : .......................................................................................................



	“Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine göre, izin belgeli işletmeler tarafından ısıl işleme tabi tutulduktan sonra, ISPM 15 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod basmak üzere ihtiyaç duyulan işaretleme aparatını imal etmek/satışını yapmak üzere talep ve beyanda bulunan yukarıda bilgileri belirtilen işletme adına, işbu İşaretleme Aparatı Satış İzin Belgesi düzenlenmiştir.





                                                                                                          MÜDÜR / İL MÜDÜRÜ







*Kayıt Numarası: İşletmenin adresine ait ilin trafik plaka kodu - Dört haneli kayıt numarası


(Dört haneli kayıt numarası: İl müdürlüğü/müdürlük tarafından 0001 den başlanmak üzere sırayla verilen numaradır)



Ek – 19

İZİN BELGELİ İŞLETMELERCE ISPM 15 İŞARETLEMESİNDE KULLANILAN İŞARETLEME APARATINI YAPTIRMA 
UYGUNLUK BELGESİ

Bakanlığımızca adına izin belgesi düzenlenen, aşağıda işaret numarası bildirilen işletmenin; “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve İşaretlemesine Dair Yönetmelik” hükümlerine göre, izin belgeli işletmeler tarafından ısıl işleme tabi tutulduktan sonra, ISPM 15 işaretlemesi, izlenebilirlik işareti ve karekod basmak üzere ihtiyaç duyduğu işaretleme aparatını/aparatlarını yaptırması uygun görülmüş olup Ek-1 belgesinde belirtilen aşağıda örnekleri bulunan logolardan izin belgeli işletmenin talep ettiklerinden, İşaretleme Aparatı Satış İzin Belgeli işletme olarak imal ettiğiniz/satışını yaptığınız işaretleme aparatının, özelliği ve sayısı belirterek, izin belgeli işletmeye işaretleme aparatı/aparatları satışı tarafınızca yapılabilir. …./…./20….



İşletmenin;

Adı ve/veya Unvanı	: .................................................................................................................................


Vergi Numarası		: .................................................................................................................................

ISPM 15 İşaret Numarası: ...............................................................................................................................



Aşağıda şekli belirtilen işaretler dışında başka bir işaret yapılamaz.
  

                   ÖRNEK ISPM 15 İŞARETLERİ                                             ÖRNEK İZLENEBİLİRLİK İŞARETLERİ
[image: ][image: ][image: ]
		















ISPM 15 Kontrol Görevlisi

Adı Soyadı: .........................................
Unvanı       : ........................................
İmzası        : ........................................


Not: Bu belgenin ıslak imzalı orijinali ile işlem yapılır. Renkli fotokopi dahil hiçbir sureti kabul edilmez.

Ek – 20

TAAHHÜTNAME
İZİN BELGELİ İŞLETMEMİZİN ISPM 15 İŞARETLEMESİ YAPMAK İÇİN KULLANDIĞI İŞARETLEME APARATI SAYISI VE ÖZELLİKLERİ



Bakanlıkça adımıza izin belgesi düzenlenen, TR ……. HT veya TR ……..DH işaret numaralı işletmemizin aşağıda özellikleri ve toplam sayısı belirtilen işaretleme aparatı dışında başka işaretleme aparatı yoktur. Bu taahhütnamede belirtilen işaretleme aparatlarının yıpranması veya bozulması durumunda yerine yenisi yaptırmadan önce veya bu taahhütnamede belirtilen işaretleme aparatları dışında ilave yeni bir işaretleme aparatı yaptırmadan önce il müdürlüğü veya müdürlükçe tarafımıza izin verilmeden işaretleme aparatı yaptırılmayacaktır. …./…./20….





	AÇIKLAMA
	İZİN BELGELİ İŞLETMEMİZİN SAHİP OLDUĞU İŞARETLEME APARATI

	Kullanım Şekli
	MANUEL
	DİJİTAL
	OTOMATİK ÇAKIM VE İŞARETLEME HATTI

	Özelliği
	Yakarak
	Boyayarak
	Lazer
	Boyayarak
	Yakarak
	Boyayarak
	Lazer

	
	Elektrikli/Tüplü
	Kaşe/Damga
	Kazıma/Elektrik
	Püskürtmeli/Pilli/ Elektrikli
	Elektrikli/Tüplü
	Kaşe/Damga
	Kazıma/Elektrik

	Sayısı
	
	
	
	
	
	
	

	Toplam Sayısı
	
	
	
	
	









İşletme Yetkilisinin

Adı Soyadı: .........................................
Unvanı       : ........................................
İmzası        : ........................................
Kaşesi        : ........................................



















Ek-21

KAREKOD İÇERİSİNDE DEPOLANACAK BİLGİLER 
(INFORMATION STORED IN QR CODE)


Ülke									:
(Country)

İl									:
(City)

ISPM 15 İşaret Numarası						:
(ISPM 15 Mark Number)

Isıl İşlem Uygulayan Firma Adı					:
(Name of the Company Performing Heat Treatment)

Isıl İşlem Fırınının Bulunduğu Yerin Adresi				:
(Address of Heat Treatment Furnace)

Isıl İşlem Uygulayan Firma Vergi No/TC Kimlik No			:
(Tax Number of the Company Performing Heat Treatment)

Isıl İşlem Parti No							:
(Heat Treatment Party Number)

Isıl İşlem Uygulanan Fırının Numarası				:
(Number of the Heat Treated Furnace)

Isıl İşlem Uygulamasının Başlangıç Tarihi				:
(Heat treatment Start Date)

Isıl İşlem Uygulamasının Bitiş Tarihi					:
(Heat treatment End Date)

Toplam Isıl İşlem Uygulama Süresi					:
(Total Heat Treatment Time)

Isıl İşlem Uygulanan Malzeme Adı					:
(Heat Treated Material Name)

Isıl İşlem Uygulanan Toplam Malzeme Miktarı (adet/m³)		:
(Total Amount of Heat Treated Material (piece/m³)

Isıl İşlem Uygulanan Malzemelerin Ölçüsü (en/boy/yükseklik)	:
(Heat Treated Material Dimension (width/length/height)
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