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1. BÖLÜM
FAO

Birleşmiş Milletler Gıda ve Tarım Örgütü 
(Food and Agriculture Organization)

IPPC

Uluslar Arası Bitki Koruma Teşkilatı (International Plant Protection

Convention)

ISPM

Uluslararası Bitki Sağlığı Ölçüleri Standartları 

(International Standart for Phytosanitary Measures)

ISPM-15
“Uluslararası Ticarette Ahşap Ambalaj Malzemelerini Düzenleyici Normlar”



Bitki sağlığı konusunda önlemler

alarak, uluslararası ticarette

engelleri ortadan kaldırmak

amaçlamıştır.

ISPM (Uluslararası Bitki Sağlığı

Önlemleri Standartları)

Bitki sağlığı konusunda toplam 43

adet ISPM standardı yayınlamıştır.

İhracatta kullanılan ahşap

ambalaj malzemeleri ile ilgili olan

standart ISPM-15’dir.

IPPC (Uluslararası Bitki Sağlığı Konvansiyonu) 

Ülkelerin bitki koruma alanında, bilgi ve deneyimlerini artırarak, zararlı 

organizmaların yayılmasını önlemek,



Uluslararası ticarette, ahşap ambalaj malzemeleri ile ilgili 

düzenlemeler;

 BM bünyesinde 1946 yılında kurulan FAO (Dünya Gıda ve Tarım 

Örgütü)tarafından yapılmaktadır. 

 FAO tarafından adı IPPC (International Plant Protection Convention:    

Uluslararası Bitki Sağlığı Konvansiyonu) olan bir sözleşme 

hazırlanmıştır. 

 Ülkemiz 29 Temmuz 1988 yılında bu sözleşmeyi imzalayarak taraf 

olmuştur.

https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjYlqOa7rvlAhVFLFAKHe0QAj4QjRx6BAgBEAQ&url=https://truenaturefoundation.org/ecological-restoration/new-un-decade-on-ecosystem-restoration-offers-unparalleled-opportunity-for-job-creation-food-security-and-addressing-climate-change/attachment/fao-logo/&psig=AOvVaw1mGEshQYPIC-K2mha7y4ta&ust=1572245766206137
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjV3-Ld77vlAhVRJ1AKHZifACoQjRx6BAgBEAQ&url=https://ailevecalisma.gov.tr/digm/contents/dis-iliskiler/uluslararas%C4%B1-kuruluslar/birlesmis-milletler/&psig=AOvVaw039XBfXHz_ZN6L-LffW8Tu&ust=1572246209792495


Ambalaj Çeşitleri

Metal ambalaj 

Plastik ambalaj 

Cam ambalaj

Kağıt ve kâğıt 

esaslı ambalajlar 

Ahşap ambalaj 



AHŞAP AMBALAJ ÇEŞİTLERİ
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1.Ahşap Sandıklar 2.Ahşap Kutular 

3.Ahşap Kablo Makarası 4.Ahşap Fıçılar 



AHŞAP AMBALAJ ÇEŞİTLERİ

88

5.Papeller 6.Palet Yakaları

7.Paletler



Palet malzemeleri için yaklaşık pazar payı



İHRACAAT VE AHŞAP AMBALAJ

https://www.trthaber.com/haber/ekonomi/subatta-ihracat-artti-ithalat-azaldi-410155.html
https://www.yenisafak.com/ekonomi/ihracat-ana-plani-agustosta-3499307
http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwiW_oGT5rvlAhVRIlAKHafKCu4QjRx6BAgBEAQ&url=http://sto.org.tr/Default.aspx?TabId=13513&psig=AOvVaw22jnGmvZSOLg4DDEwg-Uhs&ust=1572243633013482
http://www.ceohaber.com/ticaretin-7-altin-kurali/
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwiW3v_c5rvlAhXJalAKHXdlDNsQjRx6BAgBEAQ&url=https://akademilider.com/egitim/profesyonel-dis-ticaret-uzmanligi-egitimi/&psig=AOvVaw22jnGmvZSOLg4DDEwg-Uhs&ust=1572243633013482
http://www.ferhataltun.com/2018de-ihracatimiz-71-artarak-1681-milyar-dolar-oldu/


 ISPM 15 konusu yurtiçi ticarette 
aranan bir kriter değildir.

https://www.yenisafak.com/ekonomi/savastan-kacan-sirketler-turkiyeye-3386070
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwixw-6c6rvlAhUFaVAKHS0BBDkQjRx6BAgBEAQ&url=https://ingilizcebankasi.com/ingilizcede-daha-kibar-olmanin-yollari/alevi-komsunun-kapisina-carpi-isareti-atmak_1317224_m/&psig=AOvVaw2xaAlSP2yPO7Rv2U6-oEom&ust=1572244677997786
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwixw-6c6rvlAhUFaVAKHS0BBDkQjRx6BAgBEAQ&url=https://ingilizcebankasi.com/ingilizcede-daha-kibar-olmanin-yollari/alevi-komsunun-kapisina-carpi-isareti-atmak_1317224_m/&psig=AOvVaw2xaAlSP2yPO7Rv2U6-oEom&ust=1572244677997786
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwixw-6c6rvlAhUFaVAKHS0BBDkQjRx6BAgBEAQ&url=https://ingilizcebankasi.com/ingilizcede-daha-kibar-olmanin-yollari/alevi-komsunun-kapisina-carpi-isareti-atmak_1317224_m/&psig=AOvVaw2xaAlSP2yPO7Rv2U6-oEom&ust=1572244677997786


ISPM-15
Uluslararası Ticarette Ahşap 

Ambalaj Malzemeleri
Düzenlemesi



ISPM 15 NEDİR?

ISPM-15: Regulation of wood packaging material in
international trade

ISPM-15: Uluslararası ticarette ahşap ambalaj
malzemesi standardı

Uluslararası ticarette, zararlı organizmaların ihracatta kullanılan 
ahşap ambalaj malzemeleri ile taşınması ve yayılmasını önlemek 

üzere ahşap ambalaj malzemeleri hakkındaki standarttır. 



Bu standart; Uluslararası ticarette kullanılan ahşap 

ambalaj malzemeleri ile ilgili zararlıların bulaşması ve 

yayılması riskinin azaltılması için alınması gereken 

Bitki Sağlığı önlemlerini açıklar.



AMAÇ
Zararlı organizmaların, ihracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemeleri ile 

taşınması ve yayılmasını önlemek.

Ör. Monochamus spp.

https://www.invasive.org/browse/detail.cfm?imgnum=5480184
https://bugguide.net/node/view/1292171/bgimage
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjV2eT918HlAhXC26QKHacuD4UQjRx6BAgBEAQ&url=https://www.forestpests.org/vd/4532.html&psig=AOvVaw2-rkamSwN04aMzEf5UTd63&ust=1572445888115334


Yönetmelik
25.05.2019 Tarih ve 30784 Sayılı 
Resmi Gazete yayımlanmış olup 

Bu Yönetmelik 1/1/2020 tarihinde yürürlüğe 
girmiştir.

2. BÖLÜM

Ahşap Ambalaj Malzemesinin Isıl İşleme Tabi Tutulması 

ve İşaretlenmesine Dair Yönetmelik



25 MAYIS 2019 TARİH VE 30734 SAYI İLE YAYINLANMIŞTIR.

 1 OCAK 2020 TARİHİNDE YÜRÜRLÜĞE GİRMİŞTİR. 



AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERİ  İLE İLGİLİ İLK YÖNETMELİK 2004 

YILNDA YAYINLANDI

 BUGÜNE KADAR 5 KEZ DEĞİŞTİ

 BU YENİ YAYINLANAN YÖNETMELİK 6. YÖNETMELİKTİR

4/5/2004 tarih ve 25452 sayılı “Bitki Sağlığı Önlemlerine Yönelik Ahşap Ambalaj 

Malzemelerinin İşaretlenmesi Hakkında Yönetmelik” (yürürlükten kaldırılmıştır)

21/6/2006 tarih ve 26205 sayılı “Bitki Sağlığı Önlemlerine Yönelik Ahşap Ambalaj 

Malzemelerinin İşaretlenmesi Hakkında Yönetmelik” (yürürlükten kaldırılmıştır)

12/5/2010 tarih ve 27579 sayılı “Bitki Sağlığı Önlemlerine Yönelik Ahşap Ambalaj 

Malzemelerinin İşaretlenmesine Dair Yönetmelik” (yürürlükten kaldırılmıştır)

4.12.2011 tarih ve 28132 sayılı “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve 

İşaretlenmesine Dair Yönetmelik” (yürürlükten kaldırılmıştır)

27/05/2015 tarih ve 29368 sayılı “Ahşap Ambalaj Malzemelerinin Isıl İşleme Tabi Tutulması ve 

İşaretlenmesine Dair Yönetmelik” (yürürlükten kaldırılmıştır)



YÖNETMELİK

8 Bölüm, 22 Madde ve 8 Tane Ek Belgeden Oluşmaktadır.

 BİRİNCİ BÖLÜM (Amaç, Kapsam, Dayanak ve Tanımlar)

 İKİNCİ BÖLÜM (İzin Belgesi Başvurusu, İzin Belgeli İşletmelerin Taşıması 

Gerekli Şartlar)

 ÜÇÜNCÜ BÖLÜM (Isıl İşlem Uygulaması, İşaretlemeye İlişkin Esaslar)

 DÖRDÜNCÜ BÖLÜM (Isıl İşlem Operatörü İstihdamı ve Görevleri)

 BEŞİNCİ BÖLÜM (İzin Belgesine Esas Denetim, İzin Belgeli İşletme Denetimi)

ALTINCI BÖLÜM (Yetkili Komisyonun Görevleri ile Tedarikçiler ve Kullanıcıların 

Sorumlulukları)

YEDİNCİ BÖLÜM (İdari Yaptırımlar)

 SEKİZİNCİ BÖLÜM (Uygun olmayan ahşap ambalaj malzemeleri, İzin belgesi 

iptali, Yürürlük ve yürütme)



AMAÇ
Zararlı organizmaların ihracatta kullanılan ahşap ambalaj 

malzemeleri ile taşınmasını ve yayılmasını engellemek için gerekli 
esasları belirlemektir.

DAYANAK
Bu yönetmelik 11.06.2010 tarihli ve 5996 sayılı Veteriner 

Hizmetleri, Bitki Sağlığı, Gıda Ve Yem Kanununa Dayanılarak 
Hazırlanmıştır.



KAPSAM

Bu Yönetmelik, ahşaptan imal edilmiş ve taşınan zararlı organizmaların 
yayılmasını önlemeyi amaçlar.

İhracatta kullanılacak palet, sandık, kasa, kutu, kablo ve bobin makarası 
vb. 

(6 mm veya daha fazla kalınlıktaki ahşaptan yapılan ahşap ambalaj malzemesi) 

ahşap ambalaj malzemelerine ısıl işlem uygulanmasına ilişkin esasları, işletme 
ve operatör sorumluluklarını kapsar.



KASA

PALET

SANDIK MAKARA

AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERİ

https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwimtrvPrLnlAhVQL1AKHQzvA5QQjRx6BAgBEAQ&url=https://www.evodeko.com/urun/masif-ahsap-kasa/&psig=AOvVaw3cwM5jC9_O1iXb3kHYaFXQ&ust=1572159307924233
https://clipground.com/pallet-clipart.html
http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjdl5OAr7nlAhUOEVAKHfN4AZoQjRx6BAgBEAQ&url=http://www.neotempo.com/yasam/12-adimda-makaradan-sik-sarap-masasi-yapimi&psig=AOvVaw0hn69KdpA7KgCndm-7t6U6&ust=1572160089813779


- 6 mm veya daha az kalınlıktaki ahşaptan yapılan ahşap ambalaj malzemesi

- Kontrplak, yonga levha, yönlendirilmiş lif levha veya kaplama tahta 

- Şarap, puro, hediye kutuları

- Talaş ve ahşap yünü,

- Yük araçlarına veya konteynerlere kalıcı olarak bağlı ahşap bileşenler,

ISIL İŞLEM UYGULAMASI DIŞINDA KALAN 

MALZEMELERDİR!!!

KAPSAM: Dışında kalanlar



ISIL İŞLEM GÖRME ŞARTI OLMAYAN KAPSAM DIŞI MALZEMELER

6 mm veya daha az kalınlıktaki ahşap ambalaj malzemesi

 Kontrplak, Kontrtabla, Lvl, Hdf, Osb, Mdf, Yonga levha (halk arasında sunta), Yönlendirilmiş 

lif levha, Kaplama veya Kaplama tahtadan üretilmiş ahşap ambalaj malzemeleri

http://plywood-kontrplak.com/urun/sky-board-osb/


ISIL İŞLEM GÖRME ŞARTI OLMAYAN KAPSAM DIŞI MALZEMELER

 Şarap, puro, hediye kutuları

https://tr.aliexpress.com/item/Volenx-Cigar-box-With-hygrometer-and-humidifier-Set/32731112397.html
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjDs-CO3cHlAhVB2qQKHWHnDNYQjRx6BAgBEAQ&url=https://pratikahsapkutu.com/urun/ahsap-hediye-seti-kutusu-1/&psig=AOvVaw37W8TZzLUeyMpLveLuWHED&ust=1572447249121462


ISIL İŞLEM GÖRME ŞARTI OLMAYAN KAPSAM DIŞI MALZEMELER

 Talaş ve ahşap yünü

https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=&url=https://pixabay.com/id/photos/serutan-pohon-serbuk-gergaji-kering-3374070/&psig=AOvVaw2jvxuSOoVpiQxSEpJgP7ok&ust=1572447496635896
https://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=&url=https://www.giotasarim.com/urunler/celenit-ahsap-yunu/&psig=AOvVaw0e9jF1fRVqX-cUVQT0ReQo&ust=1572447587742976


ISIL İŞLEM GÖRME ŞARTI OLMAYAN KAPSAM DIŞI MALZEMELER

Yük araçlarına veya konteynerlere kalıcı olarak bağlı ahşap bileşenleri

http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwiXgZvT3sHlAhUEwAIHHfmGABMQjRx6BAgBEAQ&url=http://www.boyacibilisim.com.tr/?page_id=203&psig=AOvVaw0WkjaoB08sq_q0z_1EWiqn&ust=1572447785198444
http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwiYs9Xx4MHlAhVDr6QKHZCpDv0QjRx6BAgBEAQ&url=http://www.karoserhastanesi.com/?product=4744655&pt=A%C3%87IK%20AH%C5%9EAP%20KASA&DosNo=2&psig=AOvVaw3DAleQwdfMFfOqGyn_j1qa&ust=1572448062490397


TANIMLAR
• ISPM 15

• ISPM 15 işaretlemesi

• Kabuğu soyulmuş ahşap

• Isıl işlem fırını

• Karantina odası

• Isıl işlem fırınını besleyen ısıtma sistemi

• Kontrol odası

• Isıl işlem fırını ile ısıl işlem uygulaması (HT)

• Kullanıcı ve Tedarikçi

• ONARIM ve YENİDEN ÜRETİM

• Bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi ve özellikleri

• IPPC

• Isıl İşlem Operatörü ve görevleri

• İstif çıtası ve istif  tahtası

• İzlenebilirlik işareti 

• Parti

ISPM 15



Ahşap Ambalaj Malzemeleri Hakkındaki Onaylı Tedbirler

1- Kızgın Yağ ile Yapılan Fırınlar, Doğalgaz ile ısıtma yapan fırınlar, Buhar 
Fırınları, Elektrikli Fırınlar ve Kuru Fırınlar ile Isıl İşlem Uygulaması (HT)

2- Dielektrik Isıtma yöntemi ile Isıl İşlem Uygulaması (DH)

3- Methyl Bromide ile Fümigasyon İşlemi (MB)

4- Kabuğu Soyulmuş Ahşap  (Eski DeBarked DB)



Onaylı Tedbirler

Kabuğu Soyulmuş Ahşap





(HT)

Ahşap ambalaj malzemelerinin; buhar fırınları veya kuru 
fırınlar vs. ile en az 30 dakika süresince, ahşap özü sıcaklığı dahil, 

asgari 560C’lik bir sıcaklık elde etmek üzere ısıtılmasıdır.

(DH)

Kalınlığı 20 cm geçmeyen ahşap ambalaj malzemelerinin; 
dielektrik ısıtma yöntemiyle (örneğin mikrodalga), en az bir dakika 

süresince, yüzey sıcaklığı dahil, asgari 600C’lik bir sıcaklık elde 
etmek üzere ısıtılmasıdır. 



Kabuğu Soyulmuş Ahşap

Üzerinde uzunluğuna bakılmaksızın  3 cm’den daha az genişlikte veya 3 cm’den daha 
büyük genişlikte olup da 50 cm2’den daha az toplam yüzey alana sahip kabuk parçası 

bulunan ahşap.



Kabuğu Soyulmuş Ahşap

Üzerinde uzunluğuna bakılmaksızın  3 cm’den daha az genişlikte veya 3 cm’den daha 
büyük genişlikte olup da 50 cm2’den daha az toplam yüzey alana sahip kabuk parçası bulunan 

ahşap.



• Ahşap Sıcaklık Ölçerlerin Fırın ve Ahşap Ambalaj Malzemesi Üzerindeki 
Konumları

Isıl İşlem Fırını:



• Ahşap Sıcaklık Ölçerlerin Fırın ve Ahşap Ambalaj Malzemesi Üzerindeki 
Konumları

Isıl İşlem Fırını:



*Isıl işlem fırını içinde; ahşabın iç sıcaklığını sağlamak için yeterli hava akışını 
sağlayacak özellikte ve güçte fan, vantilatör vb. cihazlar bulunmalıdır.



Isıl İşlem Fırını:

Isı kaybını önlemek için ısıl işlem fırınının yalıtımı sağlanmış olmalıdır.



Karantina Odası:
- Betonarme, metal veya PVC’den yapılmış olmalıdır. 
- Her tarafı kapalı, zararlı organizma bulaşmasını önleyecek olmalı.
- Isıl işlem uygulaması yapılmış malzemeleri alacak kapasitede olmalı.
- Isıl işlem uygulaması yapılmış malzemelerin giriş çıkışına izin verecek şekilde olmalı.



Karantina odası zararlı organizmaları barındırmayacak şekilde yapılmış olmalı.



Isıl işlem fırınını besleyen ısıtma sistemi



Isıl işlem fırınını besleyen ısıtma sistemi





Bilgisayarlı kontol odası ve ısı değerlerini gösteren panolar



Isıl işlem fırınında sıcaklık ölçerler ve veri kayıt ekipmanları:

* Yılda en az bir defa Türk Akreditasyon Kurumu (TÜRKAK) tarafından kalibre edilmiş 
olmalıdır.

Not: Ruhsata esas denetim yapılması için sensörlerin (probların) Kalibrasyonun yapılış tarihi 
itibariyle 30 günü doldurmamış olması gerekmektedir.





Dikkat: Kalibrasyon 

Tarihi: Ruhsata esas 

denetimde Kalibrasyonu 

yapılan 15 Adet sensörün

30 gün içinde testlemenin

yapılması gerekmektedir. 

Sapma Değeri

15 Adet Kalibrasyonun Sapma Değerleri

Not: Kalibrasyonlar 

Yılda en az bir kez 

kalibre olunur.



15 Adet Kalibrasyonun Sapma Değerleri



ISIL İŞLEM UYGULAMASI NEDİR?

Isıl işlem fırını ile ısıl işlem uygulaması (HT): Ahşap ambalaj malzemelerinin, ısıl işlem 

fırını ile en az 30 dakika süresince, ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığı dahil, asgari 

56 °C’lik bir sıcaklık elde etmek üzere ısıtılmasıdır.

http://kereste.demirbilekgroup.com/Haberler-2-105-ahsap-insaatlik-kerestenin-avantajlari


Isıl İşlem Fırınında Kullanılan Sensörler



Ahşap Sıcaklık Ölçerlerin Ahşapla Tam Teması Verilerin Doğruluğu İçin Önemlidir.



*Ahşap özü ısı ölçerleri sıcaklık 

değerlerinin doğruluğunu 

bozabileceği sebebiyle çivi yakınına 

sıcaklık ölçer yerleştirilemez.

*Sıcaklık ölçerler, ahşabın ucundan 

itibaren en az 30 cm derinliğe ve 

ahşabın merkezine yerleştirilir.

*Sıcaklık ölçerler; yerleştirildiği 

ahşap ambalaj ambalaj malzemeleri 

ters çevrildiğinde düşmeyecek 

sıklıkta olmalıdır.



İki metalin yakın konumlanması veri doğruluğunu bozacaktır.



Isıl İşlem Fırınında Kullanılan Sensörler



*Isıl İşlem Ruhsata Esas Denetimi 13 adet ahşap özü ve 2 adet ortam sıcaklık 
ölçer olmak üzere toplam 15 adet sıcaklık ölçer ile başlar.

*Isıl İşlem Ruhsata Esas Denetiminde; 15 Adet ısıl ölçer kalibrasyonları son bir 
ay (30 gün) içerisinde yapılmış olması gerekir.

*Ahşap özü ısı ölçerler fırın içerisine fırının her noktasını temsil edecek şekilde 
yerleştirilir.

Ek-2

Ahşap Sıcaklık Ölçer Numarası Ahşap Sıcaklık Ölçer Konumu 

1 Fırın Girişi Ön Üst 

2 Fırın Girişi Ön Üst 

3 Fırın Girişi Ön Alt 

4 Fırın Girişi Ön Alt 

5 Fırın Girişi Orta Üst 

6 Fırın Girişi Orta Üst  

7 Fırın Girişi Orta Alt 

8 Fırın Girişi Orta Alt 

9 Fırın Girişi Arka Üst 

10 Fırın Girişi Arka Üst 

11 Fırın Girişi Arka Alt 

12 Fırın Girişi Arka Alt 

13 Fırının Merkezi  

 









Bilgisayar kontrollü otomasyon sistemi: Isıl işlem uygulamasının yapıldığı

- İşletmenin adı/unvanı
- Isıl işlem uygulamasının tarih ve saati ile parti numarasını
- Ahşap malzemenin çeşidinin adet veya m3 cinsinden girilmesine izin veren
- Sıcaklık ölçerlerden alınan verileri birer dakikalık aralıklarla alan ve otomatik kaydeden özelliklerde 
olmalıdır. 



*Isıl işlem uygulamasında, bir dakika aralığında alınan değerler 

arasındaki fark 50C ’den fazla olamaz.
Otomasyon Sisteminin Doldurulması

işlemin başlangıcından bitişine kadar geçen sürede 1’er dakikalık 

aralıklarla kaydedilen verilerden çıktı alınır.



Isıl işlem çıktısı ve grafiği



Isıl işlem çıktısı ve grafiği



Isıl işlem çıktısı ve grafiği



1



Isıl işlem çıktısı ve grafiği
2



3



4



5



6



Ortam Sıcaklık Ölçerler Ahşap Sıcaklık Ölçerlerden Her Zaman Yüksek 
Değerde Olmalıdır. 



Mevzuata Uygun Isıl İşlem Çıktıları

(En Az 2 Takım)
Isıl İşlem Operatörü Onayı

• ISIL İŞLEMİ 
YAPAN 
FİRMADA

• OTOMASYON 
KAYITLARI 
DAHİL

• (2 YIL)

ISIL İŞLEMİ 
YAPTIRAN 

FİRMA  YA DA 
FİRMALARDA

(2 YIL)







ISPM 15 İŞARETLEMESİ ESASLARI

Bu Ek’te gösterilen örneklerden birine uygun olması





*ISPM-15 İşaretlemesi sadece ilgili yönetmeliğin Ek-1’inde 
belirtilen şekillerde yapılabilir. 





* ISPM 15 işaretlemesi sadece ısıl işlem uygulamasından sonra  yapılabilir.

* Ancak izin belgeli işletmede otomatik çakım ve işaretleme hattı sistemi varsa ve 
bu kapasite raporunda belirtiliyorsa; ısıl işlem öncesi ISPM-15 işaretlemesi 
yapılabilir.

* Otomatik çakım ve işaretleme hattı sonrası  ahşap ambalaj malzemeleri 
kesinlikle ısıl işleme tabi tutulmalıdır. 

* Otomatik çakım ve işaretleme hattı çalışmayan, kullanılamayan veya arızalı olan 
işletmelerde ısıl işlem uygulama öncesinde ISPM-15 işaretlemesi yapılamaz.

Tam Otomatik Çakım ve İşaretleme Hattı 



• VARSA;

• ISPM 15 İŞARETLEMESİ, 
UYGULAMADAN ÖNCE 

YAPILABİLİR

Tam Otomatik Çakım 

ve İşaretleme; Hattı 

Kapasite Raporunda 

belirtilmelidir.

• YOKSA;

• ISPM 15 İŞARETLEMESİ, 
UYGULAMADAN SONRA 

YAPILIR

ISPM 15 İşaretlemesi Ne Zaman Yapılmalı?



ISPM-15 İşaretlemesi; Yakarak ve Damga Elle çizilmiş olmaması (yakma,
damga vb. olabilir.),

Okunabilir boyutta olması
Kalıcı ve taşınamaz olması



Çıkmayan Boyama Yapılarak

(Islak zeminlerde, Rutubetli ortamlarda vs. akmayan, 
dağılmayan ve çıkmayan



*Kullanılan boyalar akmaz ve silinemez özellikte olmalıdır

Kaşeleme yaparak



Demonte halde ısıl işlem uygulaması yapılan ve montaj işlemi yapılmadan 
sevkiyatı yapılacak olan ahşap malzemelerin, her bir parçasına yapılması,



• Isıl İşlem Fırını İçine Malzemelerin İstifi 

• Hava Akışının Önemi

Isıl İşlem Uygulaması ve Ispm 15 İşaretlemesi Yapılmasına İlişkin Özel Esaslar



Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; kısa aralıklarla ve tüm uzunluk 
boyunca yapılması, gerekir.



ISPM-15 İşaretlemesi;
-Okunabilir boyutta olmalıdır.
-Kalıcı ve taşınamaz olmalıdır.
-Elle çizilmiş olamamalıdır (yakma,damga vb. olabilir.



Kırmızı ve Turuncu renklerin, 
tehlikeli maddelerin 

etiketlenmesinde kullanılmasından 
dolayı işaretlemede bu renklerden 

kaçınılması,

Isıl işlem uygulaması yapılan 

ahşap ambalaj malzemelerinin en 

az, zıt iki yüzüne, gözle görülebilen 

bir yere, okunaklı olarak 

yapılması,

-Kırmızı ve turuncu renklerde 

olmamalıdır.



ISPM-15 İşaretlemesi;
- Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemelerinin en az, zıt iki yüzüne, gözle 

görülebilen bir yere, okunaklı olarak yapılması

Bir palette birden fazla ISPM-15 İşaretleme numarası olamaz. 
(Örnek TR-5001-HT Diğer tarafında TR-6000-HT)



ISPM 15 Uygulaması ve ISPM 15 ile İzlenebilirlik  İşaretlemesi Yapılmış Ahşap 

Ambalaj Malzemeleri İçin Faturalandırma işlemleri



ISPM 15 

Uygulaması ve 

ISPM 15 ile 

İzlenebilirlik  

İşaretlemesi 

Yapılmış 

Ahşap 

Ambalaj 

Malzemeleri 

İçin;

Düzenlenir.



*İzin belgeli işletmeden ısıl işlem uygulanarak ISPM 15 işaretlemesi ve

izlenebilirlik işaretlemesi yapılmış olan ahşap ambalaj malzemesi veya ısıl işlem

uygulama hizmeti satın alan tedarikçi; satın almış olduğu ahşap ambalaj

malzemelerini başka bir tedarikçiye veya kullanıcıya satması durumunda,

tedarikçiye veya kullanıcıya izin belgeli işletmeden almış olduğu ısıl işlem

çıktılarının asıl nüshalarının arka yüzlerinin her sayfasını işletmesine ait kaşe ile

kaşeleyerek, bu maddenin birinci fıkrasının (a) bendinde belirtilen şekilde

düzenlenmiş satış fatura veya irsaliye belgeleri ile birlikte verir.

Bu belgeler 2 yıl süre ile saklanır.



Bir işletmede 1 den fazla 

ısıl işlem fırını varsa;

Hepsi için AYNI ISPM 15 işareti 

kullanılır.

Hepsi için AYRI Kayıt Defteri 

tutulur.

Hepsi için AYRI İzlenebilirlik 

İşareti kullanılır.



Isıl İşlem Kayıt Defteri İle Isıl İşlem Çıktısının Karşılaştırılması





Bir Partideki Ahşap Ambalaj Malzeme Miktarı En Fazla Ne Kadar Olabilir?

Kapasite Raporu



Isıl İşlem Fırın Kontrolü
Isıl İşlem Fırınının En Boy ve Yükseklik Ölçüleri ile Fırın içi sisteminin özelliklerinin Kapasite

raporu ve Ek-3 ile uyumlu olup olmadığı kontrol edilir.



Isıl işlem fırını içerisine istiflenen Ahşap Ambalaj Malzemesi; Kapasite 
Raporunda yazan miktarı 

AŞAMAZ.

Malzemelerin İstif işlemi Fırın içindeki Hava Sirkülasyonunu 

ENGELLEMEMELİDİR. 



Isıl İşlem Operatörünün Görevleri ve  İstihdamı

 İzin belgeli işletmelerin her birinde, en az bir ısıl işlem operatörü 
istihdam edilir.

 İstihdam edilen her ısıl işlem operatörü ile ayrı ayrı iş sözleşmesi yapılır
(ısıl işlem operatörünün işletme sahibi veya ortağı olması durumu hariç).

 İzin belgeli işletmelerin herhangi birinde istihdam edilen ısıl işlem 
operatörü, başka bir izin belgeli işletmede istihdam edilemez. 

*****BİR TANE ISIL İŞLEM OPARETÖRÜ 1’Den FAZLA İŞLETMEDE 
ÇALIŞAMAZ.

3. BÖLÜM



Isıl İşlem Uygulaması ve ISPM 15 İşaretlemesi Yapılmasına 
İlişkin Esaslar

* Isıl İşlem Uygulaması en az 30 dakika süresince, ahşap özü sıcaklığı dahil, asgari 560C’lik bir 

sıcaklık elde etmek üzere ısıtılmasıdır.

* Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi sadece izin belgeli işletmelerde ve istihdam 

edilen ısıl işlem operatörünce yapılır. 



Isıl İşlem Operatör Belgesi



Isıl İşlem Operatörleri Zirai 

Karantina Müdürlükleri veya Tarım 

İl Müdürlüklerinin açtığı kurslarda 

en az 70 puan ve üstü alan kişiler 

belgelerini alırlar.

Eğitim seviyesi; en az Lise mezunu 

olmak zorundadır.

Eksiksiz ve Doğru Bir Şekilde 

Doldurulması Gerekir

 İş Sözleşme Tarihi Mutlaka 

Olmak Zorunda

 İmzalı olmak zorunda 

Isıl İşlem Operatörü Olma şartları



Isıl İşlem Operatörünün Görevleri ve Belge İptali

• Müdürlük veya il müdürlüğünce, ısıl işlem operatörlerine yönelik düzenlenen 
eğitimlere katılır.

*Yönetmeliğin Madde 7.ve 8. ile ek-1’deki esaslara uygun davranmak

*Müdürlüğün düzenlediği eğitimlere katılmak

*İşletmede bulunan otomasyon sistemi ve fırını kuran işletmeden eğitim alır.

- Yukarıdaki maddelere aykırı davranan ve iş sözleşmesi yapılmış firma haricinde bir
izin belgeli firmada aynı anda çalıştığı tespit edilmesi durumunda

- İzin belgeli işletmenin yönetmeliğin 6 ’ncı maddesinde belirtilen esaslardan herhangi
birini kaybettiği halde ısıl işlem operatörü tarafından ısıl işleme devam edildiğinin
tespiti durumunda;

- OPERATÖR BELGESİ İPTAL EDİLİR !!!

2 YIL BOYUNCA TEKRAR BELGE ALAMAZ...



Isıl İşlem Operatörünün Görevleri

ISPM-15 İşaretlemesi; Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj

malzemelerinin en az, zıt iki yüzüne, gözle

görülebilen bir yere, okunaklı olarak yapılması,



Isıl İşlem Operatörünün Görevleri
Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemelerinin

en az, zıt iki yüzüne, gözle görülebilen bir yere, okunaklı

olarak yapılması,



Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi;

İzin belgesi askıda olmayan işletmede – Operatörce – Ek -1 ‘de yer alan esaslara göre yapılır. 

ISPM 15 işaretleme Yetkisi alan işletmeler Bakanlığın 

aambalaj.tarimorman.gov.tr sitesinden öğrenebilirler



Isıl İşlem ve İşaretleme yapılacak ahşap ambalaj malzemesi üzerinde Zararlı Organizma galeri ve izleri bulunmamalı

4. BÖLÜM

ISIL İŞLEM VE İŞARETLEME YAPILACAK AHŞAP AMBALAJ 

MALZEMESİ ÜZERİNDE ZARARLI ORGANİZMALARIN DURUMLARI



Isıl İşlem ve İşaretleme yapılacak ahşap ambalaj malzemesi üzerinde Zararlı Organizma 

galeri ve izleri bulunmamalı

Kararmış 

paletler



Isıl İşlem ve İşaretleme yapılacak ahşap ambalaj malzemesi üzerinde Zararlı Organizma 

galeri ve izleri bulunmamalı



Isıl İşlem Hangi Özellikteki Malzemelere Uygulanmalı?

Denetimlerde ISPM 15 İşaretli Malzemelerde Zararlı 

Tespit Edilmesi Durumunda Numune Alınır.



Isıl İşlem Hangi Özellikteki Malzemelere Uygulanmalı?

Denetimlerde ISPM 15 İşaretli Malzemelerde Zararlı 

Tespit Edilmesi Durumunda Numune Alınır.



İzin belgeli işletmede yapılan denetimlerde, işletme tarafından ISPM 15 
işaretlemesi yapılmış ahşap ambalaj malzemelerinden alınan numune 

üzerinde yapılan analiz sonucunda; 

Alınan numuneye ısıl işlem uygulaması yapılmadığının veya numunede 
zararlı organizma bulunduğunun tespit edilmesi halinde;

Bahse konu ahşap ambalaj malzemesine, ısıl işlem uygulaması yapılmadan 
ISPM 15 işaretlemesi yapıldığına hükmedilir.



• Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi, montaj işlemi tamamlanan
ahşap ambalaj malzemelerine yapılır.

• Ancak montajlanmış halde ısıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi
yapıldığında, içine ihraç edilecek malın konulması mümkün olmayacak
özellikteki sandık, tahta silindir kasa, kutu, kablo makarası ve bobin
makarasına, demonte halde iken ısıl işlem uygulaması yapılabilir.



1) Söz konusu ahşap malzemelere; montaja uygun olarak kesildikten 
sonra ısıl işlem uygulaması yapılır.

2) Montaj işlemi; ısıl işlem uygulamasını yapan izin belgeli işletmede veya 
ihracatçı firmada yapılır.

3) Montaj işlemi, ısıl işlem uygulamasını yapan izin belgeli işletmede 
yapılacaksa; ISPM 15 işaretlemesi, montaj işleminden sonra yapılır. 
Montaj işleminde, işletmede ısıl işlem uygulanmayan ahşap malzemeler 
kullanılamaz.

4) Demonte halde sevk edilecekse, sevk edilen her bir ahşap parçasına, ayrı 
ayrı ISPM 15 işaretlemesi yapılır. 

5) Bu bentte belirtilen işletmeler harici bir yerde, söz konusu demonte
ahşap malzemelere montaj işlemi yapanların; izin belgesi almadan ISPM 
15 işaretlemesi yaptığına hükmedilir.



• ONARIM : Ahşap ambalaj malzemelerinde, en fazla üçte biri oranında parça yenileme 
veya ekleme yapılmasını,

• YENİDEN ÜRETİM : Ahşap ambalaj malzemelerinde, üçte birinden daha fazla oranda 
parça yenileme veya ekleme yapılmasını,



A- Onarım ve yeniden üretim işlemleri, izin belgeli işletmelerde yapılır.

B- Onarımda kullanılacak her parçaya işlemi yapan iznin belgeli işletmede ısıl
işlem ve ISPM 15 işaretlemesi yapılır. 2. defadan sonraki her onarım artık
yeniden üretim sayılır.

C- Yeniden üretim halinde; ahşap ambalaj malzemesinin tamamına, yeniden ısıl
işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi yapılır. Bu durumda eski
işaretler, boyama veya zımparalama ile yok edilir.



5. BÖLÜM

NEREYE MÜRACAAT EDİLİR  ?

Zirai Karantina Müdürlüklerinin olduğu illerde 

Zirai Karantina Müdürlüğüne, 

Diğer illerde 

İl Tarım ve Orman Müdürlüğüne müracaat edilir.

İzin Belgesi İçin Başvuru 



İz n Belges ne İç n Başvuru Belgeler : 
 
1) Başvuru D lekçes  
2) Kapas te Raporu (Or. End. Müh. Tarafından Onaylı). ** B r Part   ç n En Fazla Malzeme 

M ktarının; 
 Demonte olarak ısıl  şlem yapılacaksa                                 Metreküp 
  Montajlı olarak ısıl  şlem yapılacaksa                                 Adet 

3) Oda veya T caret S c l Kaydı 
4) Türk ye T caret S c l Gazetes  
5) Faal yet belges  
6) Isıl İşlem Operatör Belges   
7) Isıl İşlem Operatör İş Sözleşmes  

  Çalışan  se; Isıl İşlem Opr.  le yapılmış İş Sözleşmesi Aranır. 
  İşletme Sah b  ya da Ortağı  se; İş Sözleşmesi Aranmaz 

8) Isıl İşlem Operatörü veya Operatörler  İç n S gorta G r ş Belges /Belgeler  
9) İmza S rküler  / İmza Beyannames  
10) Verg  Levhası 
11) Belge Ücret  (Faturası) (Testlemeden Önce veya Sonrada Yatırab l r) 
12)  Ek 2 
13)  Ek 3 
14)  Ek 6 Görevl  (Yetk l ) personeller  doldurur. 
15)  Isıl İşleme Otomasyon Programının Başlangıç ve B t ş Fotoğrafları 
16)  Isıl İşlem Çıktıları ve Graf k 
17)  İşletme İçer s nde Isıl İşlem Fırının Boş Dolu Fotoğraflar, Karant na Odasının 

Fotoğrafları, Kontrol Odası Fotoğrafları ve Yakıt Besleme Odası (Kazan Da res ) 
18) Not: İşletme sahibi yerine başka biri dilekçe verecekse Vekaletnames  eklen r. 

Ruhsata Esas 

Denetim 

Evrakları 

Tamamlanarak 

Bakanlığa 

(Genel 

Müdürlüğe) 

Bildirilir.



İzin belgeli işletmenin; Adı ve/veya unvanı: 

ABCD San. Ltd. Şti.

Adresi: İvedik Organize Sanayi Bölgesi 

Kazımkarabekir  Cad. No:22 

Yenimahalle/ANKARA

İzin Belgesi Başvuru Dilekçesi 

Dilekçenin Başvuru Ekleri

1)Kapasite Raporu

2)Isıl İşlem Operatör Belgeleri

3)Isıl İşlem Operatör İş Sözleşmeleri

4)Oda Sicil Kaydı

5)Faaliyet Belgesi

6)Türkiye Gazetesi Sicil Gazetesi

7)İmza Sirküleri

8)Vergi Levhası.

9)Vekaletname

10))    Isıl İşlem Operatörü veya Operatörleri İçin 

Sigorta Giriş Belgesi/Belgeleri

Ruhsata Esas Denetim Yapılır;  Belgeler 



Kapasite Raporu

Ankara Palet Sandık Ambalaj Ltd. Şti

Keresteciler Sanayi sitesi 1.Cadde Karantina Sokak
No:666 Kahramankazan/ANKARA

Isıl işlem fırınına

konulacak olan palet, kasa,

makara, kafes vs. gibi ürünler

kapasite raporundaki

hesaplara bakılarak

konulmaktadır.

Isıl işlem fırının

kapasitesinin üzerinde ahşap

ambalaj malzemesi

konulamaz,

Fırın içine yerleşen

ürünler adet veya metreküp

cinsiden hesaplanarak konur.



Isıl İşlem Operatör Belgesi



Isıl İşlem Operatör İş Sözleşmesi



Oda Sicil Kayıt Sureti

Oda/ticaret sicil sureti

üzerindeki unvan, adres,

oda sicil numarası ve

ticaret sicil numarası

bilgileri diğer belgelerdeki

bilgilerle bire bir aynı

olacaktır.



Türkiye Gazetesi Sicil Gazetesi

Tarih



Faaliyet Belgesi

Tarih, unvan, mesleki 

kodları (Nace kodları) 

şirket bilgileri, adres 

ve diğer bilgileri  yer 

almaktadır.



İmza Sirküleri

Arka yüzü



Vergi Levhası



Ruhsata Esas Denetim Faturası



*Ruhsata esas denetim sonucu 
fırın içerisindeki en geç ısınan 
4 nokta belirlenir.

*Isıl işlem fırını en geç ısınan 
4 noktadaki sıcaklık ölçerlerle 
işleme devam eder.

*Ruhsata esas denetim ve 
diğer Isıl işlemlerin 
tamamında işletmede; Isıl 
işlem Operatörü istihdam 
edilmesi yönetmelik uyarınca 
zorunludur.

EK-2



EK-3

Ruhsata Esas Denetim Evrakları 

içinde yer alan Ek-3 Belgesini 

işletme sahibi ile ısıl işlem kuran 

firma arasında imzalanır. 

Ek-3 belgesi ile kapasite 

raporundaki ölçüler birebir 

uyumlu olmak zorundadır.



EK-6

Ruhsata Esas 

Denetim 

Evrakları içinde 

yer alan Ek-6 

Belgesini;  

Ispm-15 Kontrol 

Görevlileri 

dolduracak

İşletmenin 

sorumluluğu 

yoktur.

AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ İŞARETLEME İZİN BELGESİNE ESAS 

DENETİM RAPORU 
RAPORUN DÜZENLENDİĞİ  

İL MÜDÜRLÜĞÜ /MÜDÜRLÜK                             :Antalya Zirai Karantina Müdürlüğü 

RAPORUN DÜZENLENME TARİHİ                       : 13.09.2029 

İŞLETME SAHİBİ ADI SOYADI VEYA ÜNVANI: Antalya Zirai Karantina Müdürlüğü Orman ve Tarım Ürün. İnşaat Malz. 

Sanayi ve Tic. Ltd. 

1 İşletmenin Adres Bilgileri Adres: M. Sakarya Mah. Deniz Cad. 224587/7811 Sok. No:132/3-x Gazipaşa / ANTALYA 

2 Isıl İşlem Operatör Bilgileri 

1.Operatör 

Adı ve Soyadı                   : Hasan BOLULU 

T.C. Kimlik No                : 01234567891 

Belge Tarih ve No’su       : 07.01.2010-1080 

Belgenin Alındığı Kurum : Çanakkale Zirai Karantina Müdürlüğü 

İş Sözleşmesi Tarihi         : Firma (İşletme) Sahibi 

2.Operatör 

Adı ve Soyadı                    : Mert DEMİRCİ ALGOZ 

T.C. Kimlik No                  : 01234567891 

Belge Tarih ve No’su         : 09.10.2007-2006/0290 

Belgenin Alındığı Kurum  : İstanbul Zirai Karantina Müdürlüğü 

İş Sözleşmesi Tarihi           :15.10.2010 

3 Isıl İşlem Fırın Bilgileri 

Fırın İçin Tespit Edilen İç Ölçüler: 

En: 4,00m, Boy: 6,00, Yükseklik: 3,60m 

Kapasite Raporundaki İç Ölçüler: 

En: 4,00m, Boy: 6,00m, Yükseklik: 3,60m 

4 Kapasite Raporu Bilgileri 

Kapasite Raporu Düzenleme Tarih / Sayı                   : 02.08.2020/41945 

Kapasite Raporunda Belirtilen Fırın Ölçüleri             : 4,00x6,00x3,60 m 

Kapasite Raporunda Hesaplanan Fırın Hacmi (m³): 86,4 

Kapasite Raporunda Hesaplanan Kullanılabilir Fırın Hacmi (m³): 51,84   

5 
Sensör Kalibrasyon 

Bilgileri 

Kalibrasyon Sertifika Tarihi: 06.09.2020 

En Yüksek Sapma Derecesi: -0,2 (fırın no:1)  

En Yüksek Sapma Derecesi olduğundan,  56 °C’den alınmıştır. 

6 

Isıl işlem Fırını İçerisine 

Konulan Ahşap Malzeme 

Bilgileri 

Ahşap Malzemenin Çeşidi: Çam Palet 

Monte Ahşap Malzemenin Ölçüleri: En: 80cm Boy:120cm Yükseklik:13cm 

Monte Ahşap Malzemesi Adedi: 897 adet fırın:1 için yerleştirilmiştir. 

Demonte Ahşap Malzemenin Miktarı ---- m³ 

7 
En Geç Isınan Sensörlerin 

Belirlenmesi 

Fırın No:1 için                              

1- T   5                                      

2- T   8                                       

3- T   1                                       

4- T   7                                     

8 Ek-3 Bilgileri 

Isıtma Sistemi Kapasitesi: 2.500.000 kk/sa 

Fan: 8’ar Adet ve ayrı 2 Salyangoz Fanı 

Vantilatör: ------ Adet 

Diğer: ------- Adet 

9 
Fırını Kuran Firmanın Adı 

Soyadı veya Unvanı 

Titanik Orange Wood Orman Ürünleri Elek. Elektr. Mak. San. ve Tic.Ltd.Şti 

10 SONUÇ 

          29.06.2020 tarihinde tutulmuş olan tutanakta fırın no:1 için en son parti numrası 94 

olarak tespit edilmiştir. Fırın kapasitesi büyütülmesiyle birlikte 07-08.09.2020 tarihlerinde 

fırınlarına ait ahşap ambalaj malzemesi işaretleme izin belgesine esas denetimi yapılarak 

yukarıda belirtilen tespitler doğrultusunda UYGUNDUR. 

  

                                                 Kontrol Görevlileri 

Adı Soyadı :                    Adı Soyadı : 

Unvanı  :       Unvanı  : 

İmzası  :       İmzası  :  

 



Dikkat: Kalibrasyon Tarihi: 

Ruhsata esas denetimde 

Kalibrasyonu yapılan 15 Adet 

sensörün 30 gün içinde 

testlemenin yapılması 

gerekmektedir. 

Sapma Değeri

15 Adet Kalibrasyonun Sapma Değerleri



Isıl  İşleme Başlamadan Otomasyon Sistemine hangi Bilgiler Girilmelidir?





*Isıl işlem uygulamasında, bir dakika aralığında alınan değerler 

arasındaki fark 50C ’den fazla olamaz.









Otomasyon Sisteminin Doldurulması

işlemin başlangıcından bitişine kadar geçen sürede 1’er dakikalık 

aralıklarla kaydedilen verilerden çıktı alınır.





Isıl İşlem Çıktısı ve Grafiği

Ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan değerler, ortam sıcaklık ölçerlerden alınan değerlerden 
yüksek olamaz.



Isıl İşlem Çıktısı ve Grafiği



Isıl işlem çıktısı ve grafiği



*Ruhsata esas denetim sonucu 
fırın içerisindeki en geç ısınan 
4 nokta belirlenir.

*Isıl işlem fırını en geç ısınan 
4 noktadaki sıcaklık ölçerlerle 
işleme devam eder. 2 adet 
ortam sıcaklığı ölçer ile 
başlanır.

*Ruhsata esas denetim ve 
diğer Isıl işlemlerin 
tamamında işletmede; Isıl 
işlem Operatörü istihdam 
edilmesi yönetmelik uyarınca 
zorunludur.

EK-2



Isıl İşlem Fırını



Isıl işlem fırını içerisine istiflenen Ahşap Ambalaj Malzemesi; Kapasite 
Raporunda yazan miktarı 

AŞAMAZ.

Malzemelerin İstif işlemi Fırın içindeki Hava Sirkülasyonunu 

ENGELLEMEMELİDİR. 



Isıl İşlem Fırınında Kullanılan Sensörler





Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi yapılmış ahşap ambalaj 
malzemesi, sevkiyata kadar, karantina odasında, karantina şartlarında 

muhafaza edilir.



Bilgisayar Kontrollü Otomasyon Sistemi ve Kontrol Odası



Bilgisayar Kontrollü Otomasyon Sistemi ve Kontrol Odası

SUNUM/8888.wmv


Isıl İşlem Fırınını Besleyen Isıtma Sistemi 



Isıl İşlem Fırınını Besleyen Isıtma Sistemi 



1) İzin Belgeli İşletmenin Farklı bir Adrese Taşınması 
Durumunda

A- Başvuru Evraklarının Tamamı

B- Değişecek olan İzin Belgesi

Belgelerin Uygun Olması Halinde İzin Belgesine Esas Denetim 
Yapılır.

İzin belgesi Genel Müdürlükçe yenilenene kadar işleme Isıl İşlem ve ISPM 15 
İşaretlemesi yapamaz

6. BÖLÜM

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



2) İzin Belgeli İşletmenin Isıl İşlen Fırınının İşletme İçerisindeki Yerinin, 
Isıl İşlem Fırınını Besleyen Isıtma Sisteminin veya Bilgisayar Kontrollü 

Otomasyon Sisteminin Değişmesi Durumunda

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılır.

Isıl İşlem Fırının yeni yerinde kullanımı yetkili komisyonca onaylanana kadar 
bu işletmede Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi yapılamaz

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları

1-Başvuru Dilekçesi

2-Kapasite raporu

3-Yetki belgesi ve imza beyannamesi/imza sirküleri



3) İzin Belgeli İşletmenin; Isıl İşlem Fırınının, Değişmesi veya Sayısının 
Artması Durumunda

A- Başvuru Dilekçesi 

B- Isıl işlem fırınında; bir partide yer alabilecek en fazla ahşap ambalaj malzemesi
miktarının, demonte halde ısıl işlem uygulaması yapılacak ahşap malzemeler için m³
cinsinden, montajlı halde ısıl işlem uygulaması yapılacak her bir ahşap ambalaj malzemesi
çeşidi için adet cinsinden hesaplanmış olarak, üretim konusu ile ilgili mühendisçe
hazırlanmış kapasite raporu.

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılır.

Yeni Isıl İşlem fırın ve fırınlarının kullanılabileceği yetkili komisyon tarafından onaylanana 
kadar, söz konusu fırınlarda ısıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi yapılamaz.

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



4) İzin Belgeli İşletmenin, Yetkili Kurum veya Kuruluş Tarafından Yapılan 
Numarataj Çalışması Nedeniyle Adresinin Değişmesi veya Unvanının 

Değişmesi Durumlarında

• 1- Vergi levhası

• 2- Kapasite raporu

• 3- Oda veya ticaret sicil kaydı

• 4- Isıl işlem operatör belgesi 

• 5- Isıl işlem operatörü ile yapılmış iş sözleşmesi/ ısıl işlem operatörü işletme sahibi veya ortağı ise buna
sahiplik/ortaklık belgesi

• 6-Yetki belgesi ve imza beyannamesi/imza sirküleri

• 7-Türkiye Ticaret Sicili Gazetesi veya Türkiye Esnaf ve Sanatkârlar Sicil Gazetesi

• 8-Numarataj belgesi

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılmaz.
İzin Belgesi Genel Müdürlükçe yenileninceye kadar, bu işletmede; Isıl İşlem ve ISPM-15 

işaretlemesi yapılabilir.

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



5) İzin Belgeli İşletmenin ISPM 15 İşaretleme İzninin ve İzin Belgesinin; 
Herhangi bir İşletme Tarafından Devralınmak İstenmesi Durumunda 

(Fiziki Değişiklik Yoksa)

Devralacak İşletme;

A- Başvuru Evraklarının Tamamı

B- ‘İzin Belgesi ve ISPM 15 İşaretleme İzni Üzerindeki Tüm Hakların Devredildiği’ ne Dair 
Noter Onaylı Devir Sözleşmesi

C- Değişecek olan İzin Belgesi

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılmaz.

Devreden ve Devralan işletmede izin belgesi Genel Müdürlükçe yenilenene kadar; Isıl İşlem 
Uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesi yapılamaz.

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



6) 2 Yıl veya Daha Fazla Süre Isıl İşlem Uygulaması Yapmayan İzin Belgeli 
İşletmeler 

A- Başvuru Dilekçesi 

B- Başvuru Evraklarının Tamamı Denetim Görevlilerince Kontrol Edilir.

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılır.

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



7) İzin Belgesi İptal edilen işletmeler, yeniden izin belgesi almak istemesi 
durumunda;

Başvuru Evraklarının Tamamı

İzin Belgesine Esas Denetim Yapılır.

İzin Belgesi ilk Başvurusu ve İzin Belgesi Yenileme Başvuruları



Isıl işlem çıktıları üzerinde ısıl işlem tarihi, çeşidi, ebadı, miktarı, parti 
numarası yer almalıdır (üretici, tedarikçi, kullanıcı)

Isıl işlem çıktıları üzerindeki bu bilgiler fatura ve irsaliyeler üzerinde de yer 
almalıdır.

Bu bilgilerin yer almadığı ürünler tedarikçi ve kullanıcılar tarafından kabul 
edilemez.

Bilgilerin olmadığı yada bilgilerin uyumsuz olduğu halde ürün kabulü yapılıp, 
bu ürünlerin ihracatta kullanıldığı yada ticaretinin yapıldığı tespit edilirse; 

kullanıcı ve tedarikçilerin izin belgesi almadan ISPM 15 işaretlemesi yaptığına 
hükmedilir.

Ahşap Ambalaj Malzemesi Üreticisi, Tedarikcisi ve Kullanıcıların 
Sorumlulukları

7. BÖLÜM



ISPM 15 Uygulaması ve 

ISPM 15 ile İzlenebilirlik  

İşaretlemesi Yapılmış 

Ahşap Ambalaj 

Malzemeleri İçin;



ISPM 15 

Uygulaması ve 

ISPM 15 ile 

İzlenebilirlik  

İşaretlemesi 

Yapılmış 

Ahşap 

Ambalaj 

Malzemeleri 

İçin;

Düzenlenir.



*İzin belgeli işletmeden ısıl işlem uygulanarak ISPM 15 işaretlemesi 

ve izlenebilirlik işaretlemesi yapılmış olan ahşap ambalaj malzemesi 

veya ısıl işlem uygulama hizmeti satın alan tedarikçi; satın almış 

olduğu ahşap ambalaj malzemelerini başka bir tedarikçiye veya 

kullanıcıya satması durumunda, tedarikçiye veya kullanıcıya izin 

belgeli işletmeden almış olduğu ısıl işlem çıktılarının asıl nüshalarının 

arka yüzlerinin her sayfasını işletmesine ait kaşe ile kaşeleyerek, bu 

maddenin birinci fıkrasının (a) bendinde belirtilen şekilde düzenlenmiş 

satış fatura veya irsaliye belgeleri ile birlikte verir. 

Bu belgeler 2 yıl süre ile saklanır.



• Ahşap Sıcaklık Ölçerler 2 Dakika Arasında 

• En Fazla 5 0C Artar ya da Azalır.



Isıl İşlem Kayıt Defteri İle Isıl İşlem Çıktısının Karşılaştırılması





*Kullanıcılar; ISPM 15 düzenlemesine uygun, serbest dolaşım yoluyla 
ülkemize giren ahşap ambalaj malzemeleri bu yönetmeliğin izlenebilirlik 
işaretlemesi hariç diğer hükümlere uygun olmalıdır.

- Yönetmelik hükümlerini sağlamayan ahşap ambalaj malzemesi 
kullananların izin belgesi almadan ISPM 15 işaretlemesi yaptığına 
hükmedilir.

* Tedarikçiler: 

-Kullanıcı ve başka bir tedarikçiye, bu yönetmelik hükümlerine uygun 
ahşap ambalaj malzemelerinin satışını yapabilir. 

- Yönetmelik hükümlerini sağlamayan ahşap ambalaj malzemesi ticareti 
yapanların izin belgesi almadan ISPM 15 işaretlemesi yaptığına hükmedilir.



ASKIYA ALMA İŞLEMLERİ (Mad.16)
&

İDARİ YAPTIRIMLAR (Mad.16)
&

OPERATÖR BELGESİ İPTALİ 
&

İZİN BELGESİ İPTALİ (Mad.19)

8. BÖLÜM



ASKIYA ALMA İŞLEMLERİ



ASKIYA ALMA 

-İzin belgesinde belirtilen adreste bulunmaması

-Isıl işlem fırını, ısıtma sistemi onaylanmış şartlara uygun yer, sayı, özellikte olmaması 

-Uygun şartlarda kayıt yapan ve çıktı alabilen bilgisayar otomasyon sisteminin olmaması

-Karantina odasının, bulunmaması veya amacına uygun kullanılmaması

-Isıl işlem fırınının yalıtımının olmaması

-Isı ölçerlerin (ahşap ve ortam) çalışır durumda olmaması veya 1yıllık dönemde 

kalibrasyonunun yapılmamış olması

-Isıl işlem operatörünün olmaması

-Başvuru evraklarının güncel olarak bulundurulmaması.



ASKIYA ALMA 



ASKIYA ALMA 



Yukarıda belirtilen esaslardan herhangi birine aykırı işlem yapıldığının

tespit edilmesi hallerinde işletmede üretilen ahşap ambalaj malzemelerinin;

piyasaya arzı yasaklanır, piyasaya arz edilenler işaretleme yapan işletme 

tarafından toplatılır.

Bu malzemelerin işletme tarafından toplatılmaması durumunda ilgili 

müdürlük tarafından toplatılır, toplatma masraflarının 2 KATI TUTARI işletme 

tarafından ödenmesi için 1 aylık süre verilir.

Toplatılan malzemeler üzerindeki ISPM 15 işaretleri işletme tarafından yok 

edilir. 



İZLENEBİLİRLİK İŞARETLEMESİ ESASLARI

1- ISPM 15 işareti içinde kullanılamaz.

2- ISPM 15 işareti haricinde ahşap ambalaj malzemesinin herhangi bir yer veya bir parçasına ve 
en az bir yüzeyine yapılmalı.

3- Okunabilir boyutta olmalı.

4- Kalıcı ve taşınamaz olmalı.

5- Elle çizilmemeli (yakma, damga vb. olabilir.)

6- İstif tahtalarında tüm uzunluk boyunca en az her iki uca yapılmalı.

2 Yıldan Fazla Isıl İşlem Uygulaması Yapmayan İşlemelerin Durumu

İZİN BELGESİNE ESAS DENETİM YAPILMASI GEREKİR.



*Isıl işlem uygulamasında, bir dakika aralığında alınan değerler 

arasındaki fark 50C ’den fazla olamaz.

işlemin başlangıcından bitişine kadar geçen sürede 1’er dakikalık 

aralıklarla kaydedilen verilerden çıktı alınır.



İZİN BELGESİ İPTALİ (Mad.19)

1) Aşağıdaki hallerde ilgili işletmelerin izin belgeleri ve ISPM 15 işaretleme 

izinleri iptal edilir:

a) İşletmenin ISPM 15 işaretleme izni askıya alındığı halde, 5996 sayılı 

Kanunun 38 inci maddesinin birinci fıkrasının (e) bendi hükümlerine göre, 

verilen süre sonunda askıya almayı gerektiren durumun devam ettiğinin tespit 

edilmesi. Askıya alma sonunda eksikliğin devam etmesi (6 

Ay).

b) İşletmenin; yetkili kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj

çalışmaları hariç olmak üzere, izin belgesinde yazılı adreste bulunmadığının 

tespit edilmesi.

c) İşletmenin, işi bıraktığının tespit edilmesi.

ç) İşletmecilerin; il müdürlüğü, müdürlük veya Genel Müdürlüğe verdiği 

resmi belgelerde, tahrifat veya sahtecilik yaptığının tespit edilmesi.

d) İşletmecilerin, izin belgesinin iptalini talep etmesi.



İZİN BELGESİ İPTALİ (Mad.19)

2) İzin belgeleri ve ISPM 15 işaretleme izinleri iptal edilen işletmelerin izin 

belgeleri ve ISPM 15 işaret kalıpları, müdürlük veya il müdürlüğünce teslim 

alınır. Teslim alınan izin belgeleri Genel Müdürlüğe gönderilir, işaret kalıpları ise 

imha edilir.

3) İşletmecilerin isteği ile iptal edilenler hariç, izin belgesi iptal edilen 

işletmelerin; iptal tarihinden itibaren 2 yıl içerisinde yaptıkları, izin belgesi 

başvuruları kabul edilmez.



Ek- 1 

Madde -7

Madde - 8

Aykırı İşlem 

Yapılıyor 

mu?

İDARİ PARA CEZALARI (Mad.17)

9. BÖLÜM



EK-1 
ISPM 15 İŞARETİ

Okunabilir boyutta olması

 Kalıcı ve taşınamaz olması

 Elle çizilmiş olmaması (yakma, damga vb. olabilir.)

 Kırmızı ve turuncu renkte olmaması (tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde 

kullanılmasından dolayı)

 En az zıt iki yüzüne gözle görülebilen bir yere yapılması

 Demonte halde ısıl işlem uygulaması yapılan ve montaj işlemi yapılmadan 

sevkiyatı yapılacak olan ahşap malzemelerin, her bir parçasına yapılması

 Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; kısa aralıklarla ve tüm 

uzunluk boyunca yapılması, gerekir.
EK-1 

İZLENEBİLİRLİK İŞARETİ

 ISPM 15 işaretinin içerisinde kullanılmaz. 

 Isıl işlem uygulaması yapılan ahşap ambalaj malzemesinin ISPM 15 işareti uygulanan 
yerin dışında kalan her hangi bir yerine veya parçasına ve en az bir yüzeyine uygulanmalıdır.

 Okunabilir boyutta olması

 Kalıcı ve taşınamaz olması

 Elle çizilmiş olmaması (yakma, damga vb. olabilir.)

 Kırmızı ve turuncu renkte olmaması (tehlikeli maddelerin etiketlenmesinde 
kullanılmasından dolayı) 

 Isıl işlem uygulaması yapılan istif tahtalarında; tüm uzunluk boyunca, en az her iki uca 
yapılmalıdır.



-Uygulama ve işaretleme; izin belgeli işletmede

istihdam edilen ısıl işlem operatörünce yapılmalı,

-İşaretleme, ısıl işlem uygulanan malzemeye

yapılmalı,

- Demonte üretim kurallarına uyulmalı,

- Isıl işlem uygulaması ve işaretlemesi; zararlı

organizmaların galerileri ve izlerinin

bulunmadığı, kabuğu soyulmuş ahşaplara

uygulanır.

- Uygulama Başlamadan Önce Kullanılacak

Malzemeye ait Parti No, Çeşit ve Miktar girilir ve

otomatik olarak çıktılara işlenir.

MADDE 7 ŞARTLARI
Uygulama ve İşaretleme Genel Esasların Kontrolü



MADDE 7 ŞARTLARI

Uygulama ve İşaretleme Genel Esasların Kontrolü

- 2 Yıl veya daha fazla süredir ısıl işlem

yapmayan işletmelere İzin Belgesine Esas Denetim

yapılır ve Y.K. Tarafından uygun bulununcaya

kadar uygulama ve işaretleme yapamazlar.

- Isıl işlem uygulaması ve işaretlenmesi 

yapılan malzemelerde zararlı organizma 

bulunamaz.

- Sisteme dışarıdan müdahalede 

bulunulamaz.

-Bir partideki malzeme miktarı Kapasite 

Raporunda yazılandan fazla olamaz.

-Sevk İrsaliyesi ve Faturalar hükümlere 

uygun düzenlenmeli ve KAYIT DEFTERİ 

tutulmalıdır. 

- Yapılan istifler hava akışını engellememeli.

- Sensör yerleşimi - (4 Adet- en kalın ahşabın merkezine),

- Ortam sıcaklık sensörleri –(2 adet- fırın içerisine),

- Ahşaba sensör yerleştirme tekniğine uygun olmalı,

- Tüm sıcaklık ölçerlerden ısıl işlem başlangıcından sonuna dek

kesintisiz ve doğru veri alınmalıdır.

- Ahşap Sıcaklık Ölçerlerden herhangi bir dakikada alınan

değerler ile bir dakika sonrasındaki değerler arasındaki fark

50C’den fazla olamaz.

- Bilgisayar kayıtları ve çıktılar 2 yıl saklanmalı, çıktıları Operator

onaylar ve 1 suret firmaya verilir.



Maddelerin en az birine Uygun Olmaması 

Durumunda

İDARİ PARA CEZASI 

10.000 TL      ( 92.350,00 TL. )

Uygulanır…



Uygulama ve işaretleme genel esaslar

Buhar/kuru fırınlar ile uygulama özel esaslar

Dielektrik ısıtma ile uygulama özel esasları

Onarım ve yeniden üretim işlemleri esasları

Ek-1 işaretleme esasları 

Yurt dışından bildirim alma

5996 sayılı Kanunun 38 inci maddesinin birinci fıkrasının (e) bendi

( 10.000 TL)    (92.350,00 TL)



İDARİ PARA CEZALARI UYGULANAN 

İŞLETMEDE, İŞLEMİ YAPAN ISIL 

İŞLEM OPERATÖRÜNÜN BELGESİ, 

GENEL MÜDÜRLÜKÇE

İPTAL EDİLİR.



İDARİ YAPTIRIM UYGULAMALARI

TAHSİLAT GENEL TEBLİĞİ (SERİ NO:442)

İdari Para Cezalarının Ödeme Zamanı

5326 sayılı Kanunda idari para cezalarının ödeme süresine ilişkin herhangi bir
hükme yer verilmemiştir. Bu husus dikkate alındığında, idari para cezalarının ödeme süresi,
ilgili kanunlarında düzenlenmelidir.

5996 sayılı Kanunun 42 nci maddesinin ikinci fıkrasında, Kanunda öngörülen idari
para cezalarının 30 (otuz) gün içinde ödenmesi gerektiği hükme

bağlanmıştır.





MADDE 8 ŞARTLARI

İşaretli ve Kullanılmış Ahşap Ambalaj Malzemelerine İlişkin Esaslar

Onarım: Ahşap Ambalaj 

Malzemelerinde en fazla üçte biri 

oranında parça yenileme veya 

ekleme yapılması,

Yeniden Üretim: Ahşap Ambalaj 

Malzemelerinde üçte birinden daha 

fazla oranda parça yenileme veya 

ekleme yapılması

Onarım ve yeniden üretim işletme içinde yapılmalı,

Onarımda her parçaya ısıl işlem uygulaması yapılmalı,

Onarımda her parçaya ISPM 15 işaretlemesi yapılmalı,

Yeniden üretimde malzemenin tamamına uygulama yapılmalı

Yeniden üretimde malzemenin tamamına işaretleme yapılmalı, 

İDARİ PARA CEZASI 10 BİN TL 
(92.350,00 TL)



Isıl işlem uygulaması ve ISPM 15 işaretlemesinde yetkili 

(Ahşap Ambalaj Malzemesi İşaretlemesi İzin Belgesi Olmayan 

İşletmeler) olmayan işletmeler ahşap ambalaj malzemesinde 

herhangi bir ONARIM veya YENİDEN ÜRETİM 
yapamaz

İDARİ PARA CEZASI
(20 BİN TL      184.713,00 TL)



AÇIKLAMA

-Isıl işlem tarihi

-Çeşidi

-Ebadı

-Miktarı

-Parti numarası

İDARİ PARA CEZASI 20 BİN TL 
(184.713,00 TL)



İzin belgesi yenilemeden işlem yapma 

İzin belgesi almadan işaretleme yapılması

5996 sayılı Kanunun 38 inci maddesinin birinci 

fıkrasının (e) bendi

( 20.000 TL)    ( 184.713,00 TL )

TEDARİKÇİ VE İHRACAATÇILARIN 

SORUMLULUKLARI DA VARDIR…



AHŞAP AMBALAJ MALZEMESİ TEDARİKÇİLERİ VE KULLANICILARININ 

SORUMLULUKLARI

Kullanıcı (ihracatçı) ve tedarikçiye (ikinci elci) sorumluluk getirilmiştir.

 İzin belgeli işletme veya tedarikçiden fatura/sevk irsaliyesi ekinde ısıl işlem çıktısı 

olmadan ürün alınmaz

Alınan ürüne ait ısıl işlem çıktısı üzerinde yazması zorunlu olan bilgiler

-Isıl işlem tarihi

-Çeşidi

-Ebadı

-Miktarı

-Parti numarası 

Fatura veya sevk irsaliyesine ısıl işlem çıktılarındaki bilgiler açıklama olarak yazılmış 

olmalıdır.

 Isıl işlem çıktısının orijinali kullanıcıya ulaşmak zorundadır.

İDARİ PARA CEZASI 10 BİN TL 
(92.350,00 TL)



İşletme yetkilisinin 

sorumlulukları

5996 sayılı Kanunun 41 inci maddesinin 

birinci fıkrasının (ç) bendi

( 5.000 TL)                ( 46.160,00 TL )

5996 S.K. Madde 41, 1, (ç):

31 inci maddenin üçüncü fıkrasına aykırı
olarak kontrollerde gerekli kolaylığı
göstermeyenlere fiil suç oluşturmadığı
takdirde Beşbin Türk Lirası idari para cezası
verilir.





KAYNAKLAR

 Tarım ve Orman Bakanlığı Verileri

 Gıda ve Kontrol Genel Müdürlüğü Verileri

 Tarım ve Orman Bakanlığı, https://aambalaj.tarim.gov.tr/, [Ziyaret Tarihi: 20.04.2022]

 Orman Genel Müdürlüğü Verileri (https://www.ogm.gov.tr)

 OGM, Orman Zararlılarıyla Mücadele Daire Başkanlığı Verileri 2010-2021

 FAO, ISPM, IPPC, FSC, ISPM-15 

 25.05.2019 Tarih Ve 30784 Sayılı Resmi Gazete Yayımlanmış Ahşap Ambalaj Malzemesinin Isıl İşleme Tabi 

Tutulması ve İşaretlenmesine Dair Yönetmelik

 Antalya Zirai Karantina Müdürlüğü

 5996 sayılı Veteriner Hizmetleri, Bitki Sağlığı, Gıda ve Yem Kanunu

 TR-1062-HT Ades ambalaj Aydın Özçelik

 Erdoğdu Koputan Or. Ür. Elekt. Mak. San. Tic. Ldt. Şti.

 Aygen Mekatronik San. Tic. Ldt. Şti.

 İnspectorler; Selim ŞAH, Hacı MAVİ, Şaban KEMER, Doğan MAZAN, 

 Türksoy, H., 2019, Avrupa Birliği’ne Uyum Sürecinde Türkiye Ahşap Ambalaj ve Palet Endüstrisi , Yüksek 

Lisans, İstanbul Üniversitesi-Cerrahpaşa Lisansüstü Eğitim Enstitüsü.

 Kamil EREN, Ziraat Yük. Müh. 17-23.10.2021 Antalya Kontrol Görevlileri Eğitim Sunumu.

10. BÖLÜM



KAYNAKLAR

 5531, 6831, 6331, 5996 Sayılı Kanunlar ve ilgili yönetmelikler

 Orman Genel Müdürlüğü, Oduna Dayalı Orman Ürünlerinin Satış Usul ve Esasları Hakkında Yönetmelik, 

Tebliğ No:303

 TR-935-HT, Sanpalet Orman Ürünleri Ambalaj Sanayi Ticaret İthalat İhracat Limited Şirketi 

 OMO Arge Komisyon Başkanı Eşref GİRGİN (E. Müsteşar Yardımcısı) Çalışmaları

 Antalya Orman Bölge Müdürlüğü, İşletme ve Pazarlama Şube Müdürü Ahmet KESER Çalışmaları

 Orman Endüstri Mühendisi Celal KULAÇ Çalışmaları

 Orman Endüstri Mühendisi Mustafa Alper ÖĞÜTCÜ Çalışmaları

 Orman Endüstri Mühendisi Musa Coşgun GÜNAY Çalışmaları

 İstanbul Üniversitesi Orman Fakültesi, Serbest Meslek Hukuku Yrd. Doç. Dr. O. Devrim ELVAN Çevre ve 

Orman Hukuku ABD.

 http://ormuh.org.tr



BENİ DİNLEDİĞİNİZ İÇİN 
TEŞEKKÜRLER…..


